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HINTERGRUND PER ERFINDUNG 

Die Erfindung betrlfft eine Vorrichtung zum Stapeln jeder 
Nengeneinheit von Munzen und Verpacken des Munzenstapels . 
Insbesondere betrlfft die Erfindung eine solche MQnzensta- 
pelungs" und -verpackungsvorrichtung, die eine gerade Miin- 
zenf Uhrungsbahn, entlang welcher die Munzen in einer hori- 
zontalen Reihe zu einer Stapelstation gefordert werden, und 
einen Satz von normalerweise drei Verpackungswalzen hat, die 
mit dem Stapel von MQnzen in Dreheingriff bringbar sind, urn 
diese in einem StUck Verpackungsband zu verpacken. 

Bei Mlinzenstapelungs- und -verpackungsvorrichtungen, wie sie 
bisher konstruiert wurden (z, B. GB-A-15839), hatte die 
horizontale Miinzenf lihrungsbahn, entlang welcher Munzen in 
einer Reihe gefordert werden, ihr Austrittsende uber einer 
aufrechten, oben offenen Stapelrohre mit einem zu Sffnenden 
Boden. Die Munzen, die nacheinander durch ihr Eigengewicht 
aus dem Austrittsende der Miinzenf lihrungsbahn in die Stapel- 
rohre fallen, werden in letzterer gestapelt. Der Boden der 
StapelrShre wird nach Stapelung einer vorgegebenen Zahl von 
Munzen geoffnet, und der Miinzenstapel wird nach unten zu 
einer darunterliegenden Verpackungsstation gefordert, in der 
der Stapel in ein Stuck Verpackungsband verpackt wird. 

Ein Nachteil der obigen bekannten Konstruktion ist es, daB 
die MOnzen unter der Ebene der horizontalen Miinzenf lihrungs- 
bahn gestapelt und an der noch weiter unter der Stapelsta- 
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tion liegenden Verpackungsstation verpackt werden. Die ver- 
packten MOnzenstapel werden ferner in einen abnehmbaren 
BehMlter ausgeworfen, der wiederum welter unter der Ver- 
packungsstation liegt. Diese konventionelle Anordnung fuhrt 
zu ganz erheblichen vertikalen Dimensionen der Maschine, und 
das umso mehr, als die zu stapelnden und zu verpackenden 
Miinzen in die Maschine durch einen Trichter eingef uhrt wer- 
den miissen, der notwendigerweise fiber der Ebene der Munzen- 
fuhrungsbahn positioniert ist. 



Eine so hohe Maschine kSnnte nur unmittelbar auf dem FuB- 
boden und nicht auf einem Schreibtisch oder einer sonstigen 
erhohten Basis angebracht werden, da der Trichter sich auf 
einer solchen H5he befinden muB, daB die leichte Aufgabe von 
Miinzen in die Maschine mSglich ist. Wenn jedoch die Maschine 
auf dem Boden angebracht ist, befindet sich die vertikale 
Position des Behalters, in den die verpackten Munzenstapel 
ausgeworfen werden, sehr nahe am Boden. Der Bediener muB 
sich biicken, urn den BehSlter, der mit den verpackten MQnzen 
schwer beladen ist, zu erreichen und zu heben, wobei die 
Gefahr von RQckenschSdigungen besteht. 

Urn diesen Nachteil zu beseitigen, wurde bereits vorgeschla- 
gen, in die Maschine einen zusStzlichen Forderer zum Trans- 
port der verpackten Munzenstapel nach oben in einen Behalter 
vorzusehen, der auf einer bequemen Hohe an der Maschine 
angeordnet ist. Das Vorsehen des zusatzlichen Forderers ist 
nachteilig, weil es sowohl den Umfang als auch die Herstel- 
lungskosten der Maschine erhoht, Es ist ersichtlich, daB die 
einzige wirklich bef riedigende Losung dieses Problems darin 
besteht, die Hohe der Maschine drastisch zu verringern, ohne 
deshalb ihren Umfang, die Komplexitat oder die Herstel- 
lungskosten in irgendeiner Weise zu erhohen. 



Ein weiteres Problem beim Stand der Technik ist die erheb- 
liche Strecke, die der Munzenstapel von der Stapel- zu der 
Verpackungsstation zurucklegen muB. Da die Miinzen bei dem 
Stand der Technik in dem aufrechten Rohr gestapelt und dann 



DE00378S326 [http://www.qetthepatentxom/Login.dog/$tasha/Fetch/Default.dog/DE003785326xpc?toolbar=bottomp Page 4 of 83 



3 

daraus entnommen werden, um zu der Verpackungsstation 
transport iert zu werden, muB der Munzenstapel eine Strecke 
zurucklegen, die mindestens gleich seiner H5he ist. Die Be- 
wegung des unverpackten MQnzenstapels iiber die lange Strecke 
birgt naturlich die Gefahr in sich, daB der Stapel unterwegs 
kollabiert. 
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Bei der Konstruktion einer verbesserten Maschine, die die 
vorgenannten Nachteile nicht aufweist, ist es ferner un- 
bedingt erf order lich zu berucksichtigen, daB eine Reihe von 
BetriebsstSrungen im Lauf jedes Zyklus des Verpackungsvor- 
gangs auftreten kann. Die Storungen umfassen eine Storung 
bei der Zufuhrung oder dem Zuschneiden des Verpackungsbands 
sowie die Fehlstapelung der MUnzen, was in einem Stau von 
MUnzen Oder des Verpackungsbands und eventuell in der Ver- 
formung der MUnzen und der Zerstorung der zugehSrigen Ma- 
schinenteile resultieren kann. Da solche BetriebsstSrungen 
nahezu unvermeidlich sind, sollte die Maschine konstruiert 
sein, um mit den StSrungen umgehen zu konnen und ihre Polgen 
mSglichst weitgehend mildern zu kSnnen, so daB der Betrieb 
rasch wieder aufgenommen werden kann. 

ZUSAMMEN FASSUNG DER ERFINDUNG 

Die vorliegende Erf indung lost samtliche oben erorterten 
Nachteile des Stands der Technik und kann insbesondere die 
vertikale Dimension von Miinzenstapelungs- und -verpackungs- 
vorrichtungen der hier betroffenen Art erheblich verringern. 

^° Die Erf indung, wie sie in den Patentanspriichen definiert 

ist, kann kurz zusammengef aBt werden als eine Vorrichtung 
zum Stapeln jeder Mengeneinheit von Munzen und Verpacken des 
Stapels von Munzen in einem Stuck Verpackungsband, wobei die 
Vorrichtung eine Fordereinrichtung aufweist, um jede Mengen- 
einheit von Munzen in einer Reihe entlang einer Munzenfuh- 
rungsbahn zu fSrdern, die zu einer Stapelposition fuhrt. In 
der Stapelposition ist eine Stapeleinrichtung angeordnet, um 
die Mengeneinheit von Munzen zu stapeln, indem jede ankom- 
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^ mende Munze unter dem existierenden Munzenstapel plaziert 
wird. Ein Satz von typischerweise drei Verpackungswalzen, 
die parallele Drehachsen haben, ist mindestens teilweise um 
den in der Stapelposition gebildeten Munzenstapel herum 

^ angeordnet, wobei mindestens eine der Verpackungswalzen 

verlagerbar ist, um an dem Munzenstapel zwischen den Ver- 
packungswalzen drehbar anzugreifen. Wahrend eine Antriebs- 
einrichtung mindestens eine der Verpackungswalzen mit einer 
Drehung beauf schlagt, dreht sich der MUnzenstapel mit samt- 
^° lichen Verpackungswalzen und wird in ein Stuck Verpackungs- 

band verpackt. 

Eines der wesentlichsten Merkmale der Erfindung basiert 
darauf , daB die MOnzen gestapelt werden, indem jede neue 
MUnze unter anstatt auf der vorhergehenden plaziert wird- 
Dieses neue Stapelverf ahren ermoglicht es, die Munzen in der 
Ebene der Munzenf iihrungsbahn anstatt, wie beim Stand der 
Technik, unter der Ebene zu stapeln. Die vertikale Dimension 
der Maschine kann somit gegenOber fruher erheblich ver- 
ringert werden. 

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB, da 
die Munzen gestapelt werden, indem jede neue Miinze unter den 
vorher gestapelten plaziert wird, die Verpackungswalzen so 
angeordnet sein kSnnen, daB sie mindestens einen Teil des 
kompletten Munzenstapels, der in der Stapelposition gebildet 
ist, umgeben. Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm werden 
die Munzen beim Stapeln in der Stapelposition anschlieBend 
nur um einen minimalen Betrag in eine Verpackungsposition 
zwischen den Verpackungswalzen gehoben. Die geringfugige 
Verlagerung des Munzenstapels vertikal aufwarts aus der 
Stapel- in die Verpackungsposition beseitigt praktisch die 
Gefahr, daB der Stapel unterwegs kollabiert. 

Die bevorzugte Ausf uhrungsform weist ferner ein gezahntes 
MUnzen-Stapelungsrad auf, das zum Stapeln der Munzen nach 
dem vorher angegebenen neuen Verf ahren verwendet wird. Das 
Stapelungsrad, das mit einem Anschlag zusammenwirkt, ermSg- 
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licht die positive Stapelung der Munzen, indem jede neue 
Munze unter der vorhergehenden plaziert wird, die gegen den 
Anschlag gehalten wird. Eine Stabilisiereinrichtung kann 
ebenfalls verwendet werden, urn eine stabilere Stapelung der 

5 

Miinzen zu erreichen, wie ebenfalls hier gelehrt wird. 

Da StSrungen bei dieser Art von Vorrichtung nahezu unver- 
meidlich sind, ist in die Maschine gemSB einem zusatzlichen 
Merkmal der bevorzugten Ausfiihrungsform ein automatisches 
Storungsbehebungssystem eingebaut. Die verschiedenen 
Arbeitskomponenten der Maschine (z. B. die Verpackungswal- 
zen, die Miinzen-Hebeeinrichtung zum Bewegen des Miinzensta- 
pels aus der Stapelungs- in die Verpackungsposition sowie 
ein Paar von Falthaken zum Fait en des Verpackungsbands gegen 
die Enden des MOnzenstapels, der in der Verpackungsposition 
gerade verpackt wird) werden durch eine auf einer Steuer- 
welle angebrachte drehbare Nockeneinrichtung gesteuert. 
Diese Steuerwelle fuhrt fur jeden Verpackungszyklus, in dem 
eine Mengeneinheit von Miinzen gestapelt und verpackt wird, 
eine vollstandige Umdrehung aus. Wenn eine Storung detek- 
tiert wird seit dem Beginn jedes Verpackungszyklus bis zu 
einem vorgegebenen Moment gegen Ende des Verpackungszyklus, 
in dem das Paar von Falthaken zu den entgegengesetzten Enden 
des Munzenstapels, der in der Verpackungsposition gerade 
verpackt wird, bewegt wird, wird die Steuerwelle in ihre 
normale Winkelposition zuruckgebracht, indem sie in Gegen- 
richtung gedreht wird anstatt in der VorwMrtsrichtung, in 
der sie vorher gedreht wurde. 

Da im Fall einer SteSrung die Steuerwelle sofort in Gegen- 
richtung angetrieben wird, bewegen sich die Falthaken und 
mindestens eine der Verpackungswalzen von dem Munzenstapel 
weg. Inf olgedessen. wird eine Storung wie ein Steckenbleiben 
bzw, Stau der Miinzen Oder des Verpackungsbands nicht ver- 
schlimmert bzw. verschwindet vollstandig. Selbst wenn die 
Miinzen Oder das Verpackungsband nach der Ruckkehr der 
Steuerwelle in die normale Winkelposition weiterhin in der 
Stapelungs- Oder Verpackungsposition steckenbleiben, sind 



20 



25 



DE003785326 fhttp:/Aftftww.getthepatentxom/Login.dog/$tasha/Fetch/Default.dog^ Page 7 of 83 



6 



1 



solche Munzen Oder dieses Verpackungsband ohne welteres 
entf ernbar . 

Bevorzugt kann das Auswerfen der Munzen, und zwar entweder 
verpackt oder unverpackt, wMhrend der Gegendrehung der 
Steuerwelle zuruck in ihre Normalposition angehalten werden. 
Wenn die MUnzen so in der Stapelungs- oder Verpackungsposi- 
tion verbleiben, verursachen sie keine weitere StSrung. 

Die vorstehenden und weitere Merkmale und Vorteile der 
Erfindung und die Art und Weise ihrer Realisierung ergeben 
sich, und die Erfindung selber ist am besten verstandlich, 
aus der folgenden Beschreibung mit den beigefugten Patent- 
anspruchen unter Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnungen, 
die einige bevorzugte Ausfuhrungsf ormen der Erfindung 
zeigen. 



Fig. 1 ist eine Perspektivansicht, in der Teile wegge 



KURZE BESCH REIBUNG DER ZEICHNUNGEN 



schnitten sind, um weitere Teile freizulegen, 
wobei die innere Ausbildung der Munzenstapelungs- 
und -verpackungsvorrichtung nach der Erfindung 
gezeigt ist; 



25 



Fig. 



2 



ist eine Perspektivansicht in verkleinertem MaB- 
stab, die die auBere Konstruktion der Vorrichtung 
zeigt ; 



30 



Fig. 



3 



ist eine Teil-Perspektivansicht, die Fig. 1 etwas 
gleicht mit der Ausnahme, daB der Schlitten zum 
Auswerfen des verpackten Miinzenstapels zuriickge- 
zogen gezeigt ist; 



35 



Fig. 



4 



ist eine Draufsicht, die den Schlitten von Fig. 3 
in seiner zuriickgezogenen und seiner Arbeits- 
position gemeinsam mit einer Einrichtung zum 
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Antreiben des Schlittens zwischen den beiden 
Positlonen zelgt; 

Fig. 5A 

bis 5C sind der Fig. 4 Shnliche Ansichten, die jedoch 
den Betrieb der Schlitten-Antriebseinrichtung 
erlautern; 

Fig- 6 ist eine groBere Perspektivansicht des Munzen- 
Stapelungsrads und der Munzenhebeeinrichtung in 
ihren relativen Positionen; 



Fig. 7 ist eine groBere Perspektivansicht der Verpak- 

kungswalzen, die gemeinsam mit einer Einrichtung 
zum Fuhren der Miinzen und des Verpackungsbands 
gezeigt sind; 

Fig. 8 ist eine verkleinerte Perspektivansicht einer der 
Verpackungswalzen von Fig. 7; 

20 

Fig. 9 ist eine Ansicht des Munzenf orderers, der Ver- 
packungswalzen, des Stapelungsrads usw. in dem 
Zustand wShrend des Stapelns von Munzen; 

Fig. 10 ist eine der Fig. 9 ahnliche Ansicht, wobei je- 
doch die genannten Komponenten in dem Zustand 
nach Beendigung des Verpackens der Munzen gezeigt 
sind; 

Fig. 11 ist eine Draufsicht, die ungefahr die gleichen 
Teile wie die Fig. 9 und 10 zeigt, dabei jedoch 
die relativen Positionen der Verpackungswalzen 
beim Stapeln von relativ durchmessergroBen Munzen 
zeigt; 



35 



Fig. 12 ist eine der Fig. 11 ahnliche Ansicht, die jedoch 
die relativen Positionen der Verpackungswalzen 
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beim Verpacken der durchmessergrofien Munzen 
zelgt; * 

Fig. 13 ist ebenfalls eine der Fig. 11 Shnliche Ansicht, 
die die relativen Positionen der Verpackungs- 
walzen beim Stapeln von relativ durchmesserklei- 
nen Munzen zeigt; 

Fig. 14 ist ebenfalls eine der Fig. 11 Mhnliche Ansicht, 
die jedoch die relativen Positionen der Ver- 
packungswalzen beim Verpacken der durchmesser- 
kleinen Munzen zeigt; 



Fig. ISA 

bis 15M sind eine Serie von Ansichten, die die Art und 
Weise erlSutern, wie relativ durchmessergroQe 
Munzen in der Stapelposition gestapelt werden; 



Fig. 16A 

bis 16E sind eine Serie von Ansichten, die die Art und 
Weise erlSutern, wie relativ durchmesserkleine 
Munzen in der Stapelposition gestapelt werden; 

Fig. 17 ist eine Draufsicht von oben auf die Munzenver- 
packungseinrichtung einschliefilich der Ver- 
packungswalzen in dem Zustand wahrend des 
Stapelns von Munzen; 



Fig. 18 ist eine der Fig. 17 ahnliche Ansicht, die jedoch 
die Verpackungseinrichtung in dem Zustand zeigt, 
in dem ein Steckenbleiben von Munzen wShrend des 
Stapelns uberwunden ist; 

Fig. 19 ist eine Ansicht, die das Zuriickziehen des 

Schlittens aus der Verpackungsposition zeigt; 
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Fig, 20 ist eine Draufsicht von oben ahnlich Fig. 17, die 
jedoch die Verpackungswalzen wahrend der Drehung 
mit dem Munzenstapel zeigt; 

Fig. 21 eine schematische Draufsicht von oben auf die 

Einrichtung zum Zufiihren des Verpackungsbands zu 
den Verpackungswalzen und die Einrichtung zum 
Antreiben der Verpackungswalzen; 

Fig. 22 ist ein Blockbild des elektrischen Steuersystems 
der Maschine; 

Fig. 23 ist ein Ablaufdiagramm, das den Betrieb der Ma- 
schine erlMutert; 

Fig. 24 ist eine Seitenansicht einer alternativen Mun- 
zenstapelungseinrichtung ; und 

Fig. 25 ist eine Perspektivansicht einer zweiten alter- 
20 nativen Miinzenstapelungseinrichtung. 

BESCHREIBUNG DER BEVORZUGTEN AUSFOHRUNGSFORMEN 



15 
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Die allgemeine Organisation der gezeigten Miinzenstapelungs- 
und -verpackungsvorrichtung ist aus den Fig. 1 und 2 
ersichtlich. XuBerlich ist die Vorrichtung, wie in Fig. 2 
gezeigt, im allgemeinen kastenfSrmig und hat einen Mun- 
zentrichter 1, durch den zu stapelnde und zu verpackende 
Miinzen in die Maschine eingespeist werden, einen Anzeige- 
bereich 2 und ein Steuerfeld 3 an der Oberseite. An der 
Vorderseite der Maschine befinden sich ein BehSlter 5, in 
den gestapelte und verpackte Munzen ausgetragen werden 
sollen, und ein weiterer Behalter 6 zur Aufnahme von Munzen, 
die abgelehnt wurden, weil sie beispielsweise Nennwerte 
haben, die von den zu einem bestimmten Zeitpunkt gerade 
verarbeiteten verschieden sind. Eine Rollehhalterung 8 ist 
ebenfalls an der Vorderseite der Maschine angeordnet und 
bildet den Boden eines teilweise ausgesparten Raums zur 



35 



DE003785326 Fhttp://wvw.getthepatentxom/Login.doq/$tasha/Fetch/Defauit.dog/DE003785326.^ Page 11 of 83 



10 



10 

Aufnahme einer Rolle von Verpackungsband 7- Die Breite 
dieses Verpackungsbands ist so festgelegt, daB es zum 
Verpacken sSmtlicher Nennwerte von Miinzen, die von der 
Vorrichtung gehandhabt werden sollen, verwendet werden kann. 

Bei 10, 11 und 12 in Fig. 1 sind drei senkrecht stehende 
Verpackungswalzen gezeigt, die einen Raum 9 begrenzen, in 
dem die Munzen zu stapeln sind, indem sie nacheinander unter 
den bereits gebildeten Stapel zugefiihrt werden, und dann in 
das Verpackungsband 7 zu verpacken sind. Es ist jedoch zu 
beachten, daB die Munzen bei dieser Ausf iihrungsf orm nicht in 
derselben Position gestapelt und verpackt werden, wie aus 
der Beschreibung noch ersichtlich wird. Die erste Verpak- 
kungswalze 10 dreht urn eine Achse, die um eine feststehende 
Vertikalachse winkelmSBig verlagert ist, so daB sie wahrend 
des Stapelns, Verpackens und Auswerfens verschiedene Posi- 
tionen anninunt* Die zweite Verpackungswalze 11 dreht um eine 
Achse, die ebenfalls um eine feststehende Vertikalachse win- 
kelmSBig verlagerbar ist, um sich an die verSnder lichen 
Durchmesser von zu verpackenden Munzen anzupassen, die 
jedoch wahrend des Stapelns, Verpackens und Auswerfens 
fixiert bleibt. Die dritte Verpackungswalze 12 dreht um eine 
feststehende Achse. Hinsichtlich dieser Verpackungswalzen 
10-12 folgen noch weitere ErlSuterungen. 

25 

Wie auch in Fig. 3 gezeigt ist, ist in der Maschine eine 
Drehscheibe 13 unter dem Munzentrichter 1 liegend drehbar 
angebracht, so daB die in den Trichter eingegebenen Munzen 
auf die Drehscheibe fallen. Die Drehscheibe 13 ist entlang 
ihrem Umfang mit einem kreisfSrmigen Rand 14 versehen. Beim 
Drehen der Drehscheibe 13 werden daher die Munzen durch die 
Fliehkraft gegen den Rand 14 geschleudert und entlang dem 
Rand 14 aufgereiht. Tangential zu der Drehscheibe 13 ver- 
laufend ist eine Miinzenf iihrungsbahn 15 angeordnet, auf die 
die Munzen von der Drehscheibe nacheinander in einer Reihe 
laufen. Die Munzen werden gezahlt, wShrend sie auf der Fiih- 
rungsbahn 15 laufen, damit jeweils die vorbestimmte Anzahl 
(z. B. 50) Munzen der Stapelungs- und Verpackungsstation 25, 
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11 

die die Verpackungswalzen 10-12 aufweist, zugefuhrt werden 
kann. Munzenfiihler SI und S2 sind der Mttnzenfiihrungsbahn 15 
benachbart angeordnet, um die entlang der Bahn laufenden 
Miinzen zu erfassen. Ein beweglicher Miinzenstopper 16 (Fig. 
11-14) ist zwischen den Anhaltef uhlern SI und S2 vorgesehen. 
Jedesmal, wenn die vorbestimmte Zahl von Munzen gezShlt 
worden ist, tritt der Munzenstopper 16 Ober die Fuhrungsbahn 
15 und unterbricht dadurch die Zufiihrung von Munzen zu der 
Stapelungs- und Verpackungs scat ion 25. 

Fig. 3 zeigt am besten, daB die Munzenf (ihrungsbahn 15 von 
einer ortsfesten Fuhrung 17 und einer beweglichen Fiihrung 19 
gebildet ist, die parallel zueinander im Abstand voneinander 
verlaufen. Die bewegliche Fuhrung 19 wird in Richtung zu und 
weg von der ortsfesten Fuhrung 17 zwangslSufig linear be- 
wegt, um den Abstand zwischen beiden auf den Durchmesser des 
gewShlten Nennwerts von zu verpackenden Munzen einzustellen. 

Wie unter erneuter Bezugnahme auf Fig. 1 ersichtlich ist, 
ist fiir eine solche Bewegung der beweglichen Fuhrung 19 zu 
und von der ortsfesten Fuhrung 17 ein MQnzenwShlmotor Mc 
vorgesehen. Der Miinzenwahlmotor Mc ist antriebsmaQig mit 
einer vertikalen Welle 4 verbunden, auf der eine Kurven- 
scheibe 18 fest angebracht ist. An der beweglichen Fuhrung 
19 ist drehbar eine Exzenterfolgerolle 19B angebracht, die 
mit dem Umfang der Kurvenscheibe 18 in Walzeingriff ist. 
Wahrend also der Miinzenwahlmotor Mc um einen Winkel dreht, 
der relativ zu dem Durchmesser jedes Nennwerts von zu ver- 
packenden Munzen vorbestimmt ist, bewegt sich die bewegliche 
Fuhrung 19 linear um eine erf order liche Strecke zu Oder von 
der ortsfesten Fuhrung 17. 

Unter erneuter Bezugnahme auf Fig. 3 haben die beiden Fiih- 
rungen 17 und 19 vorspringende Rander 17A bzw. 19A, die 
zueinander ragen, so daB sie unter den entgegengesetzten 
Randbereichen jeder Munze liegen, damit diese wShrend ihrer 
Bewegung entlang der Fuhrungsbahn 15 iiber die vorspringenden 
Rander 17A und 19A gleiten kann. Die Fuhrungsbahn 15 ist 
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ferner von einer Eintrittsendplatte 15A und einer Austritts- 
endplatte 15B gebildet, die koplanar zu den vorspringenden 
Randern 17A und 19A gebildet sind. Die vorspringenden Rander 
17A und 19A und die Endplatten 15A und 15B definieren ge- 
meinsam einen Schacht 20, durch den jede Miinze mit kleineretn 
Durchmesser als dem des gewunschten Nennwerts von zu ver- 
packenden Munzen in den BehSlter 6 fSllt, der in Fig. 2 
gezeigt ist. 

Wie in Fig. 17 vergrofiert gezeigt ist, kann der AuBenrand 
der Kurvenscheibe 18 so profiliert sein, daB jede gewunschte 
Anzahl von Erhebungen und Vertief ungen entsprechend den 
gewUnschten Nennwerten und daher Durchmessern von Munzen, 
die von der Maschine zu handhaben sind, vorgesehen ist- 
Beispielsweise kann, bezogen auf japanisches Hartgeld, die 
Kurvenscheibe 18 mit einer ersten Erhebung A fur Ein-Yen- 
Munzen, einer zweiten Erhebung B fur SO-Yen-Miinzen, einer 
dritten Erhebung C fur Funf-Yen-MOnzen, einer vierten Erhe- 
bung D fur 100-Yen-Munzen, einer funften Erhebung E fur 10- 
Yen-Munzen und einer sechsten Erhebung F fur SOO-Yen-MUnzen 
ausgebildet sein. Der Radius dieser Nockenerhebungen A-F 
nimmt fortschreitend in der Reihenfolge der Aufzahlung ab, 
wShrend die Durchmesser der zugehorigen Nennwerte von Munzen 
in dieser Reihenfolge fortschreitend grSBer werden. Eine 
weitere Erhebung G an der Kurvenscheibe 18 hat einen noch 
kleineren Radius, was erwunscht ist, um einen maximalen 
Abstand zwischen den Fiihrungen 17 und 19 zum Durchtritt von 
Munzen jedes Nennwerts vorzusehen. 

Eine zweite Kurvenscheibe 18A ist auf derselben Welle 4 wie 
die erstgenannte Kurvenscheibe 18 Starr angebracht. Diese 
zweite Kurvenscheibe weist ebenfalls Umf angserhebungen A', 
B*, C', D', E* und F* fur 1-, 50-, 5-, 100-, 10- bzw. 500- 
Yen-Mvinzen auf, die groBeren Radius als die Erhebungen A, B, 
C, D, E und F der ersten Kurvenscheibe 18 haben und synchron 
damit sind. Eine Maximalabstands-Erhebung G' der zweiten 
Kurvenscheibe 18A bef indet sich in der gleichen Winkel- 
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position und hat den gleichen Radius wie die Maximalab- 
stands-Erhebung G der ersten Kurvenscheibe 18. 

In waizeingriff mit der zweiten Kurvenscheibe 18A befindet 
sich eine Exzentertasterrolle IIB, die an einem distalen 
Ende eines Schwinghebels 58 drehbar angeordnet ist, dessen 
proximales Ende bei llA an den Maschinenrahmen, der in Fig- 
17 nicht gezeigt ist, angelenkt ist. Eine Schraubenzugf eder 
lie wirkt auf den Schwinghebfel 58, um die Exzentertaster- 
rolle IIB in standigem Eingriff mit der zweiten Kurven- 
scheibe 18A zu halten. Die genannte Verpackungswalze 11 ist 
an einem Punkt in der Mitte des Schwinghebels 58 drehbar 
angebracht. Wenn sich die zweite Kurvenscheibe 18A dreht, 
wird daher die Verpackungswalze 11 winkelmSBig um den Dreh- 
punkt llA des Schwinghebels zu einer Position verlagert, die 
in bezug auf jeden Nennwert von zu verpackenden Munzen vor- 
bestimmt ist, wodurch die GroBe des Raums 9 auf den Durch- 
messer der Munzen eingestellt wird. 

Entlang der Munzenf uhrungsbahn 15 verlSuft ein hochliegendes 
Forderband 21, das um ein Paar von Riemenscheiben 22 und 23 
gefUhrt ist. Die Unterseite dieses Forderbands 21 ist in 
Reibanlage mit der Reihe von Munzen, um sie entlang der 
Fuhrungsbahn 15 zu transportieren. 

Wie am besten in den Fig. 1 und 3 und im einzelnen in Fig. 6 
gezeigt ist, ist ein Miinzen-Stapelungsrad 24 dem Austritts- 
ende der Munzenf uhrungsbahn 15 benachbart und am Boden des 
Raums 9, in dem die Munzen gestapelt und verpackt werden, 
angeordnet. Das Stapelungsrad 24 ist auf einer horizontalen, 
motorisch angetriebenen Welle 26A uber eine Einwegkupplung 
26B so angebracht, daB es nur in einer Richtung dreht, in 
der die Munzen vom Austrittsende der Fuhrungsbahn 15 zu der 
Stapelstation zugefuhrt werden. Jeder Zahn des Stapelungs- 
rads 24 hat eine nichtabgeschragte Seite 24A, gegen die jede 
aus der Fuhrungsbahn 15 austretende Munze anstofit, und eine 
abgeschrMgte Seite 24B, um die Munze zu der Stapelstation zu 
schieben. 
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Normalerweise dreht das Rad 24 relativ zu der Welle 26A 
unter der Kraft der Munzen, die durch Reibung entlang der 
Fuhrungsbahn 15 von dem Forderband 21 transport iert werden. 
Jedesmal, wenn der Munzenfuhler SI die funfzigste Munze 
erfaflt, wird jeoch die Welle 26A von einem Motor M4 (Fig. 
22) angetrieben, wodurch das Rad 24 uber die Einwegkupplung 
26B zwangsweise angetrieben wird. Denn bei Erfassung der 
fUnf zigsten Miinze werden nicht nur die nachf olgenden Munzen 
von dem Munzenstopper 16 angshalten, sondern der Zwangsbe- 
trieb des Forderbands 21 wird ebenfalls ausgesetzt, und das 
Forderband fiihrt dem Rad 24 die funfzigste Munze nur durch 
die Tragheit zu. Der Zwangsantrieb des Rads 24 ist daher 
erforderlich, um die fUnfzigste Munze kraf tschliissig in den 
Stapelungsraum 9 zu fSrdern. 



Das Stapelungsrad 24 ist drehbar an einem Schlitten 27 ange- 
bracht, der in einer Richtung parallel zu der Munzenfuh- 
rungsbahn 15 zwischen der Vollinien-Arbeitsposition und der 
gestrichelten zuriickgezogenen Position von Fig. 4 hin- und 
herbewegbar ist. Der Schlitten 27 ist auch in den Fig. 1 und 
9 in seiner Arbeitsposition und in den Fig. 3 und 10 in 
seiner zuriickgezogenen Position gezeigt. Die Munzen sollen 
gestapelt und verpackt werden, wenn der Schlitten 27 in der 
Arbeitsposition ist, und der verpackte Miinzenstapel soil bei 
Bewegung des Schlittens in die zuruckgezogene Position 
ausgeworfen werden. 

Wie Fig. 3 am besten zeigt, hat der Schlitten 27 ein Rad 28 
und ein Paar von vertikal beabstandeten Radern 32 an seinen 
entgegengesetzten Seiten. Das Rad 28 ist in Walzeingriff mit 
einer horizontalen Fuhrungsnut 31 in einer Fuhrungsschiene 
30 mit L-Querschnitt, die Starr auf einer Plattform 29 ange- 
bracht ist- Das Paar von Radern 32 ist in Walzeingriff mit 
einer dazwischen befindlichen horizontalen Fuhrungsstange 33 
an der Plattform 29. Der Schlitten 27 ist daher zwischen der 
Arbeitsposition benachbart dem Austrittsende der Munzenfuh- 
rungsbahn 15 und der davon entfernten zuriickgezogenen Posi- 
tion verfahrbar. 



DE003785326 rhttp://www.getthepatentxom/Loqin.doq/$tasha/Fetch/Default.dog/DE003785326.cpc?toolbar=bott 



Page 16 of 83 



10 



15 

Zum Verfahren des Schlittens 27 zwischen den beiden Posi- 
tionen wird ein Elektromotor Ml (Fig. 4, 9 und 10) verwen- 
det, der vertikal auf der Plattform 29 angebracht ist. Nach- 
stehend wird der Motor Ml als der Auswurf motor bezeichnet, 
da der verpackte Miinzenstapel ausgeworfen wird, wenn der 
Schlitten 27 von diesem Motor zuriickgezogen wird. Ein Ende 
einer Kurbelwange 35 ist auf der Ankerwelle des Auswurf- 
motors Ml fest angebracht/ und ihr anderes Ende ist an einem 
Ende eines Gelenks 36 angelenkt. Das andere Ende des Gelenks 
36 ist an dem Schlitten 27 angelenkt. Der Schlitten 27 wird 
bei jeder halben Umdrehung des Auswurf motors Ml zwischen der 
Arbeitsposition und der zurlickgezogenen Position bewegt. Wie 
Fig. 4 zeigt, sind auf der Plattform 29 zwei Schlittensen- 
soren S3 und S3' angebracht, um die Bewegung des Schlittens 
27 in die beiden Positionen aufzunehmen. 

Wie die Fig. 1 und 9 zeigen, verlauft eine Miinzen-Hebe- 
einrichtung 37 in Saulenform zur Halterung des Miinzenstapels 
daran vertikal durch den Schlitten 27, um relativ dazu in 
LSngsrichtung verlagert zu werden. Die Miinzen-Hebeeinrich- 
tung 37 hat einen Arm 38, der von ihrem unteren Ende hori- 
zontal verlauft. Wenn sich der Schlitten 27 in der Arbeits- 
position gemMB Fig. 1 befindet, liegt der Arm 38 der MCinzen- 
Hebeeinrichtung iiber einer Rolle 41, die auf einem fernen 
Ende eines Schwinghebels 40 drehbar angebracht ist, des sen 
nahes Ende von einem Drehzapfen 39 an einer Plattform 29A 
abgestutzt ist, die von der Plattform 29 nach unten beab- 
standet ist, um in einer Vertikalebene eine Schwenkbewegung 
auszufuhren. Der Schwinghebel 40 hat ferner eine Exzenter- 
tasterrolle 42, die an seinem Mittelpunkt drehbar angebracht 
ist. Eine schraubenf ormige Spannfeder 45 spannt die Exzen- 
tertasterrolle 42 in Eingriff mit der prof ilierten Flache 
44A eines Nockens 44 auf einer Nockenwelle 43 vor. An dem 
distalen Ende des Schwinghebels 40 ist drehbar eine weitere 
Exzentertasterrolle 46 angebracht, die mit der prof ilierten 
Flache 47A eines HShenwShlnockens 47 auf der genannten Welle 
4, die von dem Miinzenwahlmotor Mc angetrieben wird, in 
Eingriff bringbar ist. 
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Aus Fig. 6 ist ersichtlich, dafi die Miinzen-Hebeeinrichtung 
37 ein Langloch 48 hat, das in LSngsrichtung in ihrem oberen 
Bereich gebildet ist, um das Stapelungsrad 24 teilweise 
auf zunehmen. Wenn sich die Miinzen-Hebeeinrichtung 37 in 
ihrer unteren Position befindet, die durch die Vollinien in 
Fig. 6 angedeutet ist, ist das Rad 24 der Oberseite, d. h. 
der Munzenauf lagef lache 37A der Munzen-Hebeeinrichtung, be- 
nachbart angeordnet, wobei nur einer der Zahne des Rads 
daraus nach oben ragt, Ein weiteres Langloch 49 ist in einem 
unteren Bereich der Munzen-Hebeeinrichtung 37 gebildet, um 
gleitend einen Fiihrungsstif t 50 auf zunehmen, der an dem 
Schlitten 27 starr verankert ist. 

Wenn sich die Maschine in dem Zustand von Fig. 1 mit dem 
Schlitten 27 in der Arbeitsposition befindet, wirkt der 
Nocken 44, der fur jeden Munzenverpackungszyklus eine voll- 
standige Umdrehung ausfUhrt, auf die Exzentertasterrolle 42, 
um den Schwinghebel 40 in seine unterste Position an der 
Plattform 29A geschwenkt zu halten. Dann werden die Rollen 
41 und 46 am fernen Ende des Schwinghebels 40 beide auBer 
Eingriff mit dem Miinzenhebearm 38 bzw. dem HShenwShlnocken 
47 gehalten. Die Munzen-Hebeeinrichtung 37 ist ebenfalls 
gesenkt, wobei der Fiihrungsstif t 50 in dem obersten Ende des 
Langlochs 49 wie in Fig. 6 durch eine Feder 38A festgelegt 
ist. Der Schlitten 27 wird zwischen der Arbeitsposition und 
der zuriickgezogenen Position verfahren, wenn der Arm 38 der 
Munzen-Hebeeinrichtung somit auOer Eingriff mit der Rolle 41 
ist. 
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Die Fig. 1 und 3 zeigen beide eine Miinzenstabilisier- 
einrichtung 51, die zum stabilen Stapeln der ersten paar 
Munzen ausgebildet ist- Wie aus den Fig. 9 und 10 besser 
hervorgeht, weist die Miinzenstabilisiereinrichtung 51 einen 
L-formigen Hebel 52 auf, dessen eines Ende bei 55 an dem 
Schlitten 27 angelenkt ist, um in einer Vertikalebene, die 
die Munzenfuhrungsbahn 15 auf weist, schwenkbar zu sein. Am 
anderen Ende des Hebels 52 ist drehbar eine Stabilisierrolle 
53 zum Walzeingriff mit der obersten der zu stapelnden 
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Munzen angeordnet. Eine Zweirichtungs-Schraubenzugf eder 54 
ist mit einem Ende an dem Schlitten 27 an einer Stelle 
direkt unter dem Drehzapfen 55 verankert, und ihr anderes 
Ende ist an einem mittigen Punkt an dem Hebel 52 verankert. 

Wenn sich der Schlitten 27 in der Arbeitsposition befindet/ 
ohne daB jedoch Munzen darauf gestapelt sind, ist der Hebel 
52 der Stabilisiereinrichtung 51 im Gegenuhrzeigersinn voll- 
standig in seine Arbeitsposition geschwenkt, wobei die Sta- 
bilisierrolle 53 unter der Wirkung der Zweirichtungs-Zug- 
feder 54 an der Miinzenhebeeinrichtung 37 anliegt, wie die 
Strichlinien in Fig* 9 zeigen. Wahrend dann die ersten paar 
MOnzen gestapelt werden, bleibt die Stabilisierrolle 53 
unter der Kraft der Zweirichtungs-Zugf eder 54 gegen die 
oberste Miinze gedrSngt. Mit zunehmender Anzahl und darait 
Hohe der gestapelten Munzen wird der Hebel 52 im Uhrzei- 
gersinn (in Fig, 9 gesehen) gegen die Kraft der Zweirich- 
tungs-Zugf eder 54 geschwenkt. SchlieBlich driickt die Zwei- 
richtungs-Zugf eder 54 die Stabilisierrolle 53 von dem 
Miinzenstapel weg. Ein Begrenzungsanschlag ist bei 27a an dem 
Schlitten 27 geformt, um die Verlagerung des Rebels 52 im 
Uhrzeigersinn in der zuruckgezogenen Position zu begrenzen, 
die in Fig. 9 durch die Vollinien bezeichnet ist. 

Die Fig. 5A-5C erlautern, wie der Hebel 52 der Stabilisier- 
einrichtung 51 aus der zuruckgezogenen in die Arbeitsposi- 
tion zuriickgebracht wird. Der Hebel 52 bleibt in der zu- 
ruckgezogenen Position am Schlitten 27, wenn letzterer nach 
dem Auswerfen der gestapelten und verpackten Munzen unter 
den Verpackungswalzen 10-12 herausgef ahren wird, wie Fig. 5A 
zeigt. Wahrend der anschlieflenden Riickkehr des Schlittens 27 
in seine Arbeitsposition von Fig. 5C wirkt das Gelenk 36 auf 
den Hebel 52, um ihn in seine Arbeitsposition gegen die 
Kraft der Spannfeder 54 zu schwenken. 



20 



35 



Fig, 3 zeigt bei 56 eine Munzenrinne, die an der Seite des 
Schlittens 27, die der Munzenf iihrungsbahn 15 zugewandt ist, 
angebracht ist. Wenn der Schlitten 27 zuriickgezogen ist, wie 
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in dieser Figur gezeigt ist, gelangt die Miinzenrinne 56 un- 
ter die Verpackungswalzen 10-12, urn den verpackten Miinzen- 
stapel zum Auswerfen in den BehSlter 5 von Fig, 2 aufzu- 
nehmen • 

Die Verpackungswalzen 10-12 und damit mehr oder weniger 
zusammenwirkende Einrichtungen konnen weitgehend konven- 
tionell ausgebildet sein, Wie Fig. 1 zeigt, ist die erste 
Verpackungswalze 10 zwischen einem Paar von Schwinghebeln 57 
(einer gezeigt) drehbar abgestiitzt, wMhrend die zweite und 
die dritte Verpackungswalze 11 und 12 jeweils zwischen einem 
Paar von Schwinghebeln oder Jochen 58, (gleichfalls eines 
gezeigt) drehbar abgestutzt sind- Die Schwinghebel 57 und 58 
sind an den beiden vertikal beabstandeten Plattformen 8 und 
29B angelenkt. Bin oder mehr, bevorzugt samtliche Verpak- 
kungswalzen 10-12 konnen direkt motorisch angetrieben 
werden, um den Miinzenstapel in das Verpackungsband 65, das 
von seiner Rolle 7 cibgezogen wird, zu verpacken, wie noch 
unter Bezugnahme auf Fig. 21 erlSutert wird. 

Wie Fig. 17 deutlich zeigt, ist der eine Schwinghebel 58, 
der die erste Verpackungswalze 10 abstutzt, mittig bei lOA 
angelenkt und tragt drehbar die erste Verpackungswalze am 
einen Ende und eine Exzentertasterrolle lOB am anderen Ende. 
Eine Feder IOC spannt die Exzentertasterrolle lOB in WSlz- 
eingriff mit dem Umfang einer Kurvenscheibe 18B auf der 
Nockenwelle 43 vor, die unter Bezugnahme auf die Fig, 1 und 
3 erlautert ist. Der AuBenrand der Kurvenscheibe 18B ist 
profiliert, um einen ersten Bereich H zu bilden, der durch 
einen Winkel von etwa 270 • verlauft, um die erste Ver- 
packungswalze 10 in eine Verpackungsposition zum engen 
Kontakt mit dem Miinzenstapel zu bewegen, einen zweiten 
Bereich J zu bilden, um die erste Verpackungswalze in eine 
Stapelposition zu bewegen, die von der Verpackungsposition 
leicht zurCickgezogen ist, und einen dritten Bereich K zu 
bilden, um die erste Verpackungswalze vollstandig von dem 
Munzenstapel zuruckzuziehen. Norma lerwe is e, wie in Fig. 17 
gezeigt ist, ISuft die Exzentertasterrolle lOB auf dem 
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zweiten Bereich J der Kurvenscheibe 18B ab, wobei die erste 
Verpackungswalze 10 in der Stapelposition gehalten wird. 

Unter Bezugnahme auf die Fig- 1, 7 und 17 hat die erste Ver- 
packungswalze 10, die dem Austrittsende der Miinzenf uhrungs- 
bahn 15 gegeniibersteht, eine Verpackungsf iihrung 59A, die an 
ihren Tragarmen 57 starr angebracht ist. Von der Verpak- 
kungsfuhrung 59A verlauft ein Widerlager 60 nach unten, an 
dem die Munzen bei auf einanderfolgender Zufuhrung unter den 
bestehenden Stapel anstoBen. Die erste Verpackungswalze 10 
ist auBerdem mit einer weiteren Verpackungsf iihrung 59B 
versehen, die mit dem Paar von Stutzbereichen lOA der ersten 
Verpackungswalze 10 beweglich ist. 

Wie auch in Fig. 8 gezeigt ist, hat die zweite Verpackungs- 
walze 11 eine Fiihrung 61, die uber ihre Gesamtlange ver- 
iSuft. Von dieser Fiihrung verlaufen eine schrage Munzenf iih- 
rung 62A und eine vertikale Fiihrung 62B nach unten. Die 
dritte Verpackungswalze 12 hat ebenfalls eine Verpackungs- 
fuhrung 63 mit einer darunter gebildeten Munzenf uhrung 64. 
Die unteren Abstiitzbereiche lOA und 12A der Verpackungswal- 
zen 10 und 12 sind verjiingt zum gleichmafiigen Stapeln der 
Miinzen von dem Widerlager 60 und der Miinzenf iihrung 64 zu den 
OberflSchen der Verpackungswalzen 10 und 12. 

Unter erneuter Bezugnahme auf Fig. 1 ist die Rolle 7 des 
Verpackungsbands 6 5 auf der Plattform 8 plaziert, so daO sie 
urn eine vertikale Spindel 66 drehbar ist. Von dieser Rolle 
wird das Verpackungsband 65 abgewickelt und zwischen einem 
Paar von Vorschubwalzen 67 und 68 durchgef iihrt, vorbei an 
einer bogenf ormigen Verpackungsf iihrung 69 und einem Messer 
70 mit einer V^formigen Schneide und schlieBlich zwischen 
die erste und die dritte Verpackungswalze 10 und 12 gef iihrt. 
Das Verpackungsband 65 soli von den Verpackungswalzen 10-12 
um den Miinzenstapel gewickelt werden, wahrend dieser von der 
Miinzen-Hebeeinrichtung 37 in die Verpackungsposition gehoben 
wird, die bei dieser Ausf iihrungsf orm geringfiigig Uber der 
Stapelposition liegt. Ein Paar von Falthaken, von denen 
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einer bei 71 in Fig. 1 zu sehen ist, ist konventionell vor- 
gesehen, urn die entgegengesetzten SeitenrMnder des Ver- 
packungsbands 65 in Anlage an die Enden des Munzstapels zu 
f alten. 

Es wird nun auf Fig. 21 Bezug genommen hinsichtlich einer 
genaueren Beschreibung, wie das Verpackungsband 65 von 
seiner Rolle 7 der Verpackungsposition zugefUhrt wird, die 
von den drei Verpackungswalzen 10-12 begrenzt ist, und wie 
diese Verpackungswalzen angetrieben werden, urn den Miinzen- 
stapel in das Verpackungsband zu verpacken. Nach dem Ein- 
fuhren zwischen das Paar von Vorschubwalzen 67 und 68 lauft 
das Verpackungsband 65 entlang der bogenf ormigen Verpak- 
kungsfuhrung 69 vorbei an dem Messer 70 und wird zu der 
dritten Verpackungswalze 12 geleitet. Dann ISuft das Ver- 
packungsband 65 unter Fuhrung durch die auf einanderf olgenden 
Verpackungsfuhrungen 63, 61, 59A und 59B nacheinander vorbei 
an der zweiten und der ersten Verpackungswalze 11 und 10 und 
zuruck zu der dritten Verpackungswalze 12 und wird somit um 
den MUnzenstapel, der mit C bezeichnet ist, gewickelt, der 
von den Verpackungswalzen 10-12 mitgenommen und gedreht 
wird. 
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An der Abstromseite des Messers 70 in bezug auf die Lauf- 
richtung des Verpackungsbands 65 befindet sich eine Spann- 
platte 80, die um einen vertikalen Drehpunkt BOA schwenkbar 
ist, um das Verpackungsband zu spannen. Die Spannplatte 80 
federt in Richtung der Position, die in Fig. 21 in Vollinien 
gezeichnet ist, um das Verpackungsband 65 in Richtung zu der 
bogenf Srmigen Verpackungsf uhrung 69 zu driicken. Wenn das 
Verpackungsband 65 vorwartsgezogen wird, indem sein Vorder- 
ende zwischen der Verpackungswalze 12 und dem MUnzenstapel C 
gegriffen wird, wird die Spannplatte 80 in die Strichli- 
nienposition gegen die Kraft der nicht gezeigten Feder ge- 
schwenkt, wodurch sie das Verpackungsband mit Zug beauf- 
schlagt, so daB es von dem Messer 70 leichter durchtrennt 
werden kann. 
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Die Vorschubwalze 67 wird von einem Verpackungsvorschubmotor 
Mg in einer Richtung zum Abwickeln des Verpackungsbands 65 
von seiner Rolle 7 angetrieben. Die andere Vorschubwalze 68 
ist durch Federkraft gegen die motorisch angetriebene Vor- 
schubwalze 67 gedrangt, urn das Verpackungsband durch Reibung 
zwischen beiden zu greifen. 

Aus Fig. 21 ist ferner ersichtlich, daB sSmtliche Verpak- 
kungswalzen 10-12 bei dieser speziellen Ausfuhrungsf orm 
gemeinsam von einem Verpackungsmotor Mq angetrieben werden, 
obwohl auch nur eine der Verpackungswalzen angetrieben wer- 
den konnte, urn den Munzenstapel C zu verpacken. Die Ver- 
packungswalzen 10-12 sind koaxial mit angetriebenen Scheiben 
81-83 versehen, die gemeinsam damit drehbar sind. Eine 
Antriebsscheibe 84 ist direkt auf der Ankerwelle 92 des 
Verpackungsmotors Mq angebracht. Urn diese Scheiben 81-84 
ISuft ein Endlosband 85, das die Drehung des Verpackungs- 
motors auf die Verpackungswalzen 10-12 ubertragt und letz- 
tere in der gleichen Richtung dreht. Eine verlagerbare 
Spannscheibe ist bei 86 vorgesehen, um die Spannung des 
Bands 85 in bezug auf die Verlagerungen der Verpackungs- 
walzen 10 und 11 konstantzuhalten. 

Der Verpackungsmotor Mq dient auch dazu, die Nockenwelle 43 
uber ein Endlosband 90 anzutreiben, das um eine weitere 
Scheibe 87 auf der Motorwelle und eine Scheibe 89 auf der 
Nockenwelle gefuhrt ist. Daher dreht die Nockenwelle 
synchron mit den Verpackungswalzen 10-12. 
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Drehsensoren S4, S5 und S6 sind vorgesehen, um die Drehung 
des Verpackungsvorschubmotors Mg, des Verpackungsmotors 
bzw. der Nockenwelle 43 aufzunehmen. Diese Sensoren erfassen 
optisch die Drehung der zugehorigen Motoren und der Nocken- 
welle von gezahnten drehenden Elementen 93-95, die jeweils 
drehfest auf der Welle 91 der Vorschubwalze, der Welle 92 
des Verpackungsmotors und der Nockenwelle 43 befestigt sind. 
Ein Verpackungsbandtrennsensor S7 ist benachbart dem Dreh- 
punkt BOA der Spannplatte 80 angeordnet, um das Durchtrennen 
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des Verpackungsbands 65 durch das Messer 70 aus der Gegen- 
uhrzeigerdrehung (in Fig. 21 gesehen) der Spannplatte 80 zu 
erfassen. Diese Sensoren S4-S7 bilden Teile von Einrichtun- 
gen zum Erkennen von Storungen, die beim Betrieb der Ma- 
schine auftreten konnen. 

Wie das Blockbild von Fig- 22 zeigt, umfaBt die elektrische 
Steuerschaltung dieser Maschine einen Steuerteil 100, urn den 
Auswurf motor Ml zum Auswerfen des verpackten Munzenstapels, 
den Drehscheibenmotor M2 zum Antreiben der Drehscheibe 13, 
den Forderermotor M3 zum Antreiben des Forderbands 21, den 
Munzenvorschubmotor M4 zum Antreiben des Stapelungsrads 24, 
den Munzenwahlmotor zum Antreiben der Munzenwahlwelle 4, 
den Verpackungsmotor zum Antreiben der Verpackungswalzen 
10-12 und der Nockenwelle 43, den Verpackungsvorschubmotor 
Mn. zum Antreiben der Verpackungsvorschubwalze 67 und den 
MUnzenstopp-Elektromagneten SD zum BetStigen des Munzenstop- 
pers 16 gesteuert anzutreiben. Der Steuerteil 100 hat Ein- 
gSnge, die mit dem Bedienfeld 3 verbunden sind, einen Sto- 
rungsdetektorteil 101 und einen ZShler 102. Die MunzenfQhler 
SI und S2, die die entlang der Fiihrungsbahn 15 zu der 
Stapel- und Verpackungsstation geforderten Miinzen erfassen, 
sind beide elektrisch mit dem Zahler 102 verbunden. 

Der Storungsdetektorteil 101 hat Eingange, die mit den Mun- 
zenfuhlern SI und S2, mit Schlittensensoren S3 und S3', dem 
Verpackungsvorschubmotor-Drehsensor S4, dem Verpackungsmo- 
tor-Drehsensor 85, dem Nockenwellen-Drehsensor 36 und dem 
Verpackungsdurchtrennsensor S7 verbunden sind, und den 
Nockenwellenwinkel-Detektorteil 103, um den Drehwinkel der 
Nockenwelle 43 zu detektieren. Der Nockenwellenwinkel- 
Detektorteil 103 umfafit eine Einheit zum Erzeugen eines 
Zeitbasissignals, eine Einheit zum Zahlen der Impulse, die 
von dem Nockenwellendrehsensor S6 beim Drehen der Nocken- 
welle 43 erzeugt werden, und eine Einheit zum Diskriminieren 
zwischen der Vorwarts- und Ruckwartsdrehung der Nockenwelle 
aufgrund eines Signals vom Steuerteil 100. Eine der Funk- 
tionen des Winkeldetektorteils 103 ist es, den Winkel der 
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VorwSrtsdrehung der Nockenwelle 43 in bezug auf eine vorge- 
gebene normale Winkelposition, den Winkel der RuckwSrts- 
drehung der Nockenwelle gegeniiber einer gegebenen Winkel- 
position usw. zu bestimmen. 

Der Storungsdetektorteil 101 erkennt eine Vielzahl von Sto- 
rungen, die beim ZShlen, Stapeln und Verpacken der Munzen 
durch die Vorrichtung auftreten konnen, und zwar aufgrund 
der Ausgangssignale der damit verbundenen Sensoren S1-S7. 
Nachstehend folgt eine ErlHuterung, wie der Storungsdetek- 
torteil 101 Storungen beim Stapeln einer jeweils vorge- 
gebenen Anzahl (z- B. 50) von Munzen findet und darauf 
reagiert. 

1, Beim Zahlen von jeweils 50 Munzen: 



Beim Zahlen von jeweils 50 Munzen durch den Zahler 102 auf- 
grund des Ausgangssignals des ersten Munzensensors SI akti- 
viert der Steuerteil 100 den Elektromagneten SD des Munzen- 
stoppers, um die nachhfolgenden Munzen auf der MUnzenfuh- 
rungsbahn 15 anzuhalten. Wenn der zweite MOnzensensor S2 
nach Ablauf einer vorgegebenen Zeitdauer nach der Aktivie- 
rung des Elektromagneten SD doch noch eine Miinze erfaBt, 
liefert der StSrungsdetektorteil 101 an den Steuerteil 100 
ein Stapelfehlersignal, das die Tatsache bezeichnet, daB die 
MUnzen eventuell nicht richtig gestapelt sind. 



2. Beim Z&hlen: 



Der Storungsdetektorteil 101 gibt auch ein Stapelf ehler- 
signal an den Steuerteil 100 ab, wenn einer der MUnzenfuhler 
SI und S2 weiterhin fur eine vorbestimmte Dauer eine Munze 
erfaBt- 



35 



3. Beim Zahlen: 
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Der Storungsdetektorteil 101 gibt auch ein Stapelf ehlersi- 
gnal an den Steuerteil 100 ab, wenn die ZShlerstSnde der 
beiden MunzenzShler SI und S2 nicht ubereinstimmen, 

Verpackungsstorungen werden von dem Storungsdetektorteil 101 
wie folgt detektiert: 

1. Wenn das Ausgangssignal des Verpackungsvorschubmotor- 
Drehsensors S4 entweder das Nichtdrehen Oder eine Vermin- 
derung der Drehgeschwindigkeit des Verpackungsvorschubmotors 
Mg wahrend der vorbestimmten Zeitdauern, in denen der Motor 
drehen soil, anzeigt. Die moglichen Ursachen der Verpak- 
kungsstSrung kSnnen dann ein Stau des Verpackungsbands zwi- 
schen dem vorschubwalzenpaar 67 und 68 Oder eine Betriebs- 
storung des Verpackungsvorschubmotors Mg selber sein. 



2. Wenn das Ausgangssignal des Verpackungsmotor-Drehsensors 
S5 entweder das Nichtdrehen Oder eine Verringerung der 
Drehgeschwindigkeit des Verpackungsmotors anzeigt. Die 
moglichen Ursachen der VerpackungsstSrung konnen dann 
entweder ein Stau der Miinzen Oder des Verpackungsbands Oder 
eine Betriebsstorung des Verpackungsmotors selber sein. 



3. Wenn das Ausgangssignal des Nockenwellendrehsensors S6 
entweder das Nichtdrehen Oder eine Verringerung der Drehge- 
schwindigkeit der Nockenwelle 43 anzeigt- Die mSglichen 
Ursachen der Verpackungsstorung konnen dann entweder ein 
Stau der Munzen Oder des Verpackungsbands Oder die Zer- 
storung irgendeines Teils der Verpackungseinrichtung sein, 

4. Wenn der Verpackungstrennsensor S7 kein Signal liefert, 
das das Durchtrennen des Verpackungsbands 65 durch das Mes- 
ser 70 anzeigt. Die moglichen Ursachen der Verpackungssto- 
rung konnen dann entweder die Nichtbetatigung des Messers 
70, das nicht erfolgende Wickeln des Verpackungsbands um den 
Munzenstapel C Oder die nicht erfolgende Zufiihrung des Ver- 
packungsbands sein. Der Verpackungstrennsensor S7 liefert 
das Verpackungstrennsignal nicht, wenn die Spannplatte 80 
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von dem Verpackungsband 65 nicht genugend Oder uberhaupt 
nlcht verschwenkt wird. 

5. wenn die Schlittenf Uhler S3 und S3' die Verlagerung des 
Schlittens 27 in die zuriickgezogene Oder die Arbeitsposition 
durch den Auswurfmotor Ml zu bestimmten Zeitpunkten nicht 
erfassen. Die m5glichen Ursachen einer VerpackungsstSrung 
kSnnen dann ein Stau der Munzen in der Rinne 56 Oder zwi- 
schen den Verpackungswalzen 10-12 sein, wodurch eine Verla- 
gerung des Schlittens verhindert wird. 

Bei Erfassung der verschiedenen vorstehend aufgefuhrten Ver- 
packungsstSrungen informiert der Stfirungsdetektorteil 101 
den Steuerteil 100 und veranlaBt ihn, den Verpackungsvor- 
schubmotor Mg und den Verpackungsmotor Mp aufier Betrieb zu 
halten. Ferner veranlaBt der StSrungsdetektorteil 101 den 
Steuerteil 100, entweder den Verpackungsmotor Mp in Gegen- 
richtung zu drehen, wenn die Winkelposition der Nockenwelle 
43 im Augenblick des Auftretens der St6rung kleiner als o» 
gegenuber ihrer normalen Winkelposition ist, Oder andern- 
falls den Verpackungsmotor in Vorwartsdrehung zu halten. Wie 
in dem Ablaufdiagramm von Fig. 23 angegeben ist, das die 
Betatigungen der verschiedenen Arbeitsteile der Vorrichtung 
in der richtigen zeitlichen Beziehung zueinander zeigt, be- 
trSgt der Winkel a bevorzugt 180-270". Das die Winkelposi- 
tion der Nockenwelle 43 bezeichnende Signal wird dem StS- 
rungsdetektorteil 101 in Echtzeit von dem Nockenwinkeldetek- 
torteil 103 zugefuhrt. Die folgenden Faktoren spielen bei 
der Bestimmung des Winkels a eine Rolle. 

Wie aus Fig. 23 hervorgeht, ist die Nockenwelle 43 in der 
Position des Winkels a, wenn in jedem Zyklus des Munzen- 
verpackungsbetriebs das Paar von Falthaken 71 einander am 
nSchsten kommt, wenn die Nockenwelle bei Abwesenheit eines 
zu verpackenden Munzenstapels gedreht wird. Bei Anwesenheit 
eines Munzenstapels in der Verpackungsposition kommt ubri- 
gens das Paar von Falthaken 71 einander zu einem fruheren 
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Zeitpunkt am nSchsten. Ferner kommen die Falthaken einander 
uraso fruher am nSchsten, je hBher der Munzenstapel ist- 

Es sei angenommen, dafi irgendeine VerpackungsstSrung aufge- 
treten ist, wenn sich die Nockenwelle 43 noch nicht um den 
Winkel a in Vorwartsrichtung aus ihrer normalen Winkelposi- 
tion gedreht hat und wenn das Paar von Falthaken 71 sich den 
entgegengesetzten Enden des Miinzenstapels entweder nahert 
Oder gegen diese Enden gehalten wird, Wenn dann die Dreh- 
richtung der Nockenwelle 43 umgekehrt wird, bewegen sich die 
Falthaken 71 voneinander weg, ohne durch die Munzen C, die 
in der Verpackungsposition steckengeblieben sind, behindert 
zu werden. 

Ferner sei angenommen, daB irgendeine VerpackungsstSrung 
aufgetreten ist, nachdem sich die Nockenwelle 43 um mehr als 
den Winkel a aus ihrer Normalposition gedreht hat. Wenn in 
diesem Fall die Drehrichtung der Nockenwelle 43 umgekehrt 
wird, wurde sich das Paar von Falthaken 71 nach der Bewegung 
zu den Enden des Munzenstapels auseinanderbewegen. Die 
VerpackungsstSrung kann durch das Steckenbleiben der Munzen 
in der Verpackungsposition verursacht sein. In diesem Fall 
konnten die Falthaken 71 die f estsitzenden Munzen wShrend 
ihrer umgekehrten Bewegung auf einander zu treffen, was 
eventuell in der ZerstSrung eines Oder beider Falthaken oder 
zugehoriger Einrichtungen resultieren konnte, Es ist daher 
in Fallen, in denen eine VerpackungsstSrung aufgetreten ist, 
wenn sich die Nockenwelle in der Position des Winkels a Oder 
weiter befindet, erwiinscht, daB die Nockenwelle 43 vorwarts- 
drehend gehalten wird, bis sie in die normale Winkelposition 
zuruckkehrt . 

Versuche haben gezeigt, daB die meisten Verpackungsstorungen 
auftreten, bevor sich die Nockenwelle 43 in jedem Verpak- 
kungszyklus durch den Winkel a dreht. Selbst in den seltenen 
Fallen, in denen irgendeine VerpackungsstSrung zu einem 
spateren Zeitpunkt auftritt, wird die Nockenwelle 43 unge- 
hindert in ihre normale Winkelposition durch die fortge- 
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setzte Vorwartsdrehung zuruckgebracht, well zu diesem Zeit- 
punkt das Wickeln des Verpackungsbands urn den Munzenstapel 
und das Fallen der SeitenrSnder des Verpackungsbands gegen 
die Enden des Munzenstapels bereits beendet sind. Die 
Verpackungsstorung ist in solchen Fallen auf andere Griinde 
als ein Steckenbleiben der Miinzen Oder des Verpackungsbands 
zwischen den Verpackungswalzen 10-12 zuriickzuf uhren. 

Es folgt nun eine Er5rterung von verschiedenen Verpackungs- 
storungen, die von den Schlittensensoren S3 und S3 • , dem 
Verpackungsvorschubmotor-Drehsensor S4, dem Verpackungs- 
motordrehsensor S5, dem Nockenwellendrehsensor S6 und dem 
Verpackungstrennsensor S7 detektiert werden, sowie eine 
ErSrterung der Frage, ob die Nockenwelle 43 in ihrer Dreh- 
richtung umgesteuert Oder vorwMrtsdrehend gehalten wird, 
wenn solche StSrungen detektiert werden. Das Verstandnis 
dieser Er5rterung wird durch Bezugnahme auf das Ablauf- 
diagramm von Fig. 23 gefordert. 

Mit den Schlittensensoren S3 und S3' in Verbindung stehende 
Verpackungsstorungen treten auf, wenn der Drehwinkel der 
Nockenwelle 43 zwischen a° und 360^ liegt. Die Drehrichtung 
der Nockenwelle 43 wird umgekehrt, wenn eine Verpackungs- 
stSrung von dem Verpackungsvorschubmotor-Drehsensor S4 
wahrend der ersten Verpackungsvorschubdauer detektiert wird, 
und wird in Vorwartsrichtung gehalten, wenn eine Verpak- 
kungsstorung wahrend der zweiten Verpackungsvorschubdauer 
detektiert wird. 

Verpackungsst5rungen, die mit dem Verpackungsmotordrehsensor 
S5 und dem Nockenwellendrehsensor S6 in Verbindung stehen, 
konnen wahrend der gesamten Umdrehung der Nockenwelle 43 
auf treten. Daher kann die Drehrichtung der Nockenwelle 43 
umgekehrt werden, wenn eine Storung auftritt, bevor sich die 
Nockenwe,lle durch den Winkel a dreht, und die Nockenwelle 
kann vorwartsdrehend gehalten werden, wenn eine Storung 
danach auftritt. Mogliche Ursachen der Verpackungsstorung, 
die in Verbindung mit den Sensoren S5 und S6 auf treten. 
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bevor sich die Nockenwelle 43 urn den vorgegebenen Winkel 
dreht, umfassen das Steckenbleiben der Munzen Oder des 
Verpackungsbands an der Stapel- und Verpackungsstation 25 
Oder eine Fehlfunktion des Verpackungsmotors Mq Oder des 
Verpackungsmechanismus. Mogliche Ursachen der Verpackungs- 
stSrung, die in Verbindung mit den Sensoren S5 und S6 
auftritt, nachdem sich die Nockenwelle 43 uber den vor- 
gegebenen Winkel hinaus gedreht hat, umfassen eine Be- 
triebsstorung des Verpackungsmotors Mq Oder des Verpackungs- 
mechanismus, aber normalerweise nicht das Steckenbleiben der 
Munzen oder des Verpackungsbands an der Stapel- und Ver- 
packungsstation 25. 

Eine Verpackungsstorung in Verbindung mit dem Verpackungs- 
trennsensor S7 tritt wahrend der Drehung der Nockenwelle 43 
durch die ersten 90" auf . Wenn eine solche StSrung detek- 
tiert wird, wird die Drehrichtung der Nockenwelle daher 
umgekehrt . 

Im Gebrauch wird zum Verpacken jeder Mengeneinheit von Mun- 
zen mit einem gewiinschten Nennwert durch die wie beschrieben 
ausgebildete Vorrichtung das Bedienfeld 3 an ihrer Oberseite 
zuerst betatigt, um die Vorrichtung in die Verpackungsbe- 
triebsart - im Gegensatz zu der ZShlbetriebsart - zu brin- 
gen. Eine einer Gruppe von Miinzenwahltasten auf dem Be- 
dienfeld, die dem Nennwert der zu verpackenden Munzen ent- 
spricht, kann ebenfalls betatigt werden. Auf gr und der 
Eingabedaten stellt der Steuerteil 100 am Zahler 102 eine 
vorbestimmte Mengeneinheit der zu verpackenden Munzen ein^ 
Wahrend der Steuerteil 100 den Miinzenwahlmotor M^ in Drehung 
versetzt, wirkt auBerdem die erste Kurvenscheibe 18 an der 
Miinzenwahlwelle 4 auf die Exzentertasterrolle 19B, so dafl 
die bewegliche Fiihrung 19 sich zu Oder von der ortsfesten 
Fuhrung 17 in einem AusmaB bewegt, das erf order lich ist, um 
den Abstand (d. h. die Breite der Miinzenf uhrungsbahn 15) 
zwischen ihnen auf den Durchmesser der zu verpackenden Miin- 
zen einzustellen. Der Hohenwahlnocken 47 dreht ebenfalls, so 
daB derjenige Bereich seiner profilierten Flache 47A, der 
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dem gewahlten Munzennennwert entspricht, uber der Exzenter- 
tasterrolle 46 an dem Schwinghebel 40 liegt. 

Die GroBe - in einer Horizontalebene - des Raums 9, der von 
den drei Verpackungswalzen 10-12 begrenzt ist, muB ebenfalls 
auf den Durchmesser des gewahlten Miinzennennwerts einge- 
stellt werden. Die zweite Kurvenscheibe 18A (Fig. 17) auf 
der Munzenwahlwelle 4 beaufschlagt einen der Schwinghebel 
58, urn ihn dadurch in der einen Oder anderen Richtung urn die 
Achse bei llA zu schwenken. Durch diese Schwenkverlagerung 
des Schwinghebels 58 wird die zweite Verpackungswalze 11 
entweder in einer Richtung zur VergroBerung der horizontalen 
QuerschnittsgrSBe des Raums 9 (wie in Fig- 11) Oder in der 
Gegenrichtung zur Verringerung der GrSBe (wie in Fig- 13) 
bewegt. Fig. 17 zeigt auBerdem die zweite Verpackungswalze 
11, die in die gleiche Position wie in Fig, 13 bewegt ist, 
um Miinzen mit dem kleinsten Durchmesser zu stapeln und zu 
verpacken . 

Die Nockenwelle 43 wird nunmehr auBer Drehung gehalten, so 
daB die Kurvenscheibe 18B (Fig. 17) auf dieser Welle die 
erste Verpackungswalze 10 in der gleichen Position hSlt, und 
zwar ungeachtet der Verlagerung der zweiten Verpackungswalze 
11 entweder in die Position von Fig. 11 Oder von Fig. 13. 

Die Vorrichtung kann nunmehr in den Verpackungsbetrieb ge- 
bracht werden, etwa durch die Betatigung eines Schalter- 
knopfs am Bedienfeld 3. Der Steuerteil 100 spricht an, indem 
er zuerst den Auswurf motor Ml in Drehung versetzt, und in- 
folgedessen fMhrt der Schlitten 27 aus der gestrichelten zu- 
ruckgezogenen Position von Fig. 4 in die Vollinien-Arbeits- 
position. Nach Bestatigung der Bewegung des Schlittens 27 in 
die Arbeitsposition durch den Schlittensensor S3* iiber den 
StSrungsdetektorteil 101 versetzt der Steuerteil 100 nun den 
Drehscheiben-Motor M2 und den Forderer -Motor M3 in Drehung, 
was im Drehen der Drehscheibe 13 und des FSrderbands 21 
resultiert. 



DE00378S326 fhttp:/Avww.getthepatent.com/Login.dog/$tasha/Fetch/Default.dog/DE003785326.cpc^^ 



Page 31 of 83 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



30 

Es soli angenommen werden, daB die zu verpackenden Miinzen 
bereits durch Aufgabe in den Trichter 1 auf die Drehscheibe 
13 geladen wurden. Mit der Drehbewegung der Drehscheibe 13 
werden die Miinzen durch die Fliehkraft entlang dem Rand 14 
mit Hilfe des uberstehenden Bereichs 14A ausgerichtet, wobei 
dieser Bereich 14A die Funktion hat zu verhindern, dafi zwei 
Oder mehr Munzen auf der Drehscheibe gestapelt werden. Die 
Reihe von Munzen tritt nacheinander in die Fvihrungsbahn 15 
ein und ISuft iiber diese in Reibkontakt mit dem darUber 
angeordneten Forderband 21- 

Fig. 15A zeigt die Ankunft der vordersten Munze C am Aus- 
trittsende der Fuhrungsbahn 15 und ihr AnstoBen an der 
nichtabgeschragten Seite 24A eines Zahns des Vorschubrads 
24. Unter fortgesetztem Antrieb durch das F5rderband 21 
dreht diese Miinze C das Vorschubrad 24 im Uhrzeigersinn, wie 
in Fig. 15B gezeigt. Wie unter erneuter Bezugnahme auf Fig. 
6 ersichtlich ist, dreht sich die Welle 26A, auf der das 
Vorschubrad 24 angebracht ist, zu diesem Zeitpunkt nicht, so 
daB die Drehung des Vorschubrads im Uhrzeigersinn uber die 
Freilaufkupplung 26B ermSglicht wird. Unter Fuhrung durch 
die geneigte Munzenf iihrung 62A (Fig. 7) IMuft die Miinze C in 
Richtung der Verpackungswalze 12 mit f eststehender Achse und 
setzt ihre Vorwartsbewegung entlang der Munzenf iihrung 64 
weiter fort- 

Fig. 15C zeigt, wie die vorderste Miinze C anschlieBend iiber 
die schrage Seite 24B des nachsten Zahns (nachstehend als 
der zweite Zahn bezeichnet) des Stapelungsrads 24 lauft und 
sich somit vorwartsneigt, wShrend der erstgenannte Zahn die 
Stabilisiererwalze 53 an dem durch Federkraft vorgespannten 
Hebel 52 hebt. Wie die Fig. 15D und 15E zeigen, wird die 
vorderste Miinze C dann in der schragen Lage unter der Stabi- 
lisiererwalze 53 festgehalten. Fig. 15E zeigt weiter, wie 
die zweite Miinze in Anlage an der nichtabgeschragten Seite 
24A des zweiten Zahns gelangt und dadurch dem Stapelungsrad 
24 eine fortgesetzte Drehung erteilt (Fig. 15F). Wenn dann 
die vorderste Miinze anschlieBend in Anlage an dem bogenf5r- 
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migen Wider lager 60 anhalt, wird die zweite Munze unter der 
vordersten Munze plaziert, wie die Fig. 15G und 15H zeigen, 
und wird von dem Stapelungsrad 24 weiter vorwartsbewegt, 
wenn sich die dritte Munze in Anlage an seinen dritten Zahn 
bewegt, wie die Fig. 151 und 15 J zeigen. 

Somit werden die auf einanderf olgenden Miinzen, die aus der 
Munzenfiihrungsbahn 15 austreten, in der Stapelposition auf- 
einandergestapelt, wobei in Obereinstimmung mit den neuen 
Erfindungsgedanken jede frische Munze unter der vorher- 
gehenden plaziert wird, Wenn die ersten paar - bei der 
gezeigten Ausf uhrungsform drei - Miinzen auf einandergestapelt 
sind, wie Fig. 15K zeigt, wird der Hebel 52 der Munzenstabi- 
lisiereinrichtung 51 im Uhrzeigersinn von der Zweirichtungs- 
Spannfeder 54 geschwenkt (Fig. 9 und 10), und infolgedessen 
trennt sich die Stabilisiererwalze 53 von der obersten der 
gestapelten Munzen. Danach steht bei weiterer Stapelung der 
zusStzlichen Munzen der bestehende Stapel aufgrund seines 
Eigengewichts stabil, und der Hebel 52 wird in Anlage an dem 
Anschlagstift 27a unter der Kraft der Zweirichtungs-Spann- 
feder 54 gehalten. SchlieBlich ist eine Mengeneinheit (z- B, 
50) von Munzen auf gestapelt, wie Fig. 15L zeigt. Aus dieser 
Figur ist ersichtlich, daB die drei Verpackungswalzen, von 
denen hier nur die Walze 11 gezeigt ist, den grSBeren Teil 
des Stapels von Munzen C umgeben, der auf diese Weise in der 
Stapelposition gebildet wurde. 

Wenn der erste Munzenfuhler SI (Fig. 1 und 3) die funfzigste 
Miinze am Austrittsende der Mvinzenf uhrungsbahn 15 erfaBt, 
spricht der Zahler 102 von Fig. 22 an und veranlaBt den 
Steuerteil 100, den Munzenstopper-Elektromagneten SD zu 
aktivieren und den Drehscheiben-Motor M2 und den Forderer- 
Motor M3 abzuschalten. Wahrend sich der Miinzenstopper 16 
liber die Munzenf uhrungsbahn 15 hinter der funfzigsten Munze 
erstreckt, dreht somit nur diese letzte Miinze das Stape- 
lungsrad 24 durch ihre Tragheitskraf t und diejenige des 
F6rderbands 21 und gelangt somit unter die 49. Miinze in der 
Stapelposition . 
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Die Tragheitsrotation des Stapelungsrads 24 kann jedoch mog- 
licherweise nicht ausreichen, um die funfzigste Munze voll- 
stSndig unter den Stapel von 49 Miinzen zu treiben. Es wird 
daher empfohlen, daS der Steuerteil 100 programmiert wird, 
um den Miinzenvorschubmotor M4 bei Erfassung der funfzigsten 
Munze durch den ersten Miinzenfiihler SI kurzzeitig einzu- 
schalten, um dadurch das Stapelungsrad 24 iiber die Frei- 
laufkupplung 26B anzutreiben, bis die funfzigste Munze in 
Kontakt mit dem Wider lager 6C gelangt, wie Fig. 15M zeigt. 

Nach Beendigung der Stapelung der funfzig Miinzen veranlaBt 
der Steuerteil 100 den Verpackungsmotor M^ (Fig. 21) zu 
einer Vorwartsdrehung gemeinsam mit der Nockenwelle 43. Die- 
se Nockenwelle beginnt sich aus ihrer normalen Winkelposi- 
tion von Fig. 17 ira Uhrzeigersinn zu drehen und beendet eine 
Umdrehung am Ende eines Verpackungszyklus, der gerade be- 
gonnen hat- Die folgende Erlauterung des Verpackungszyklus 
ist unter Bezugnahme auf das Ablaufdiagramm von Fig. 23 
leichter verstandlich. 

Die Drehung des Verpackungsmotors Mp wird auBerdem auf die 
Verpackungswalzen 10-12 viber die Riemen/Scheiben-Anordnung 
von Fig- 21 ubertragen. Ferner erlaubt der Nocken 44 (Fig. 1 
und 3) auf der Nockenwelle 43 ein Verschwenken des Schwing- 
hebels 40 nach oben unter der Kraft der Spannfeder 45, bis 
die Exzentertasterrolle 46 an dem Schwinghebel 40 in Anlage 
an der profilierten FlSche 47A des Nockens 47 gelangt. 

Mit dem f eststehenden Arm 38 iiber der Rolle 41 an dem 
Schwinghebel 40 liegend bewegt sich die Miinzen-Hebeeinrich- 
tung 37 auf warts mit der obigen Schwenkbewegung des Schwing- 
hebels 40, um dadurch den Stapel von Miinzen C aus der in 
Vollinien gezeigten Stapelposition von Fig. 15M in die ge- 
strichelte Verpackungsposition in derselben Figur zu heben. 
Wie ebenfalls aus Fig. 15M ersichtlich ist, ist der Stapel 
von Miinzen dadurch, daB er iiber einen der Zahne des Stape- 
lungsrads 24 gefiihrt wurde, schrSg in der Stapelungsposition 
gestanden. Durch Heben des Miinzenstapels entlang der in 
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bezug auf ihre Position verstellbaren Verpackungswalze 11 
erhSlt der Munzenstapel die richtige Saulengestalt und 
vertikale Lage in der Verpackungsposition. 

Wie Fig, 17 zeigt, war der Bereich J des Umfangs der Kurven- 
scheibe 18B auf der Nockenwelle 43 in Kontakt mit der Ex- 
zentertasterrolle lOB an einem der Schwinghebel 57, die die 
erste Verpackungswalze 10 wahrend des Stapelns der Munzen 
drehbar tragen. Unmittelbar nach der Oberfuhrung des Miin- 
zenstapels aus der Stapel- in die Verpackungsposition ge- 
langt der Umf angsbereich H der Kurvenscheibe 18B in Kontakt 
mit der Exzentertasterrolle lOB. Daraufhin bewegt sich die 
erste Verpackungswalze 10 in Richtung zu den beiden ubrigen 
Verpackungswalzen 11 und 12, wodurch die Walzen gemeinsam an 
dem Stapel von Munzen C angreifen und ihre Zwangsdrehung 
durch Reibung auf den Munzenstapel ubertragen. 

unmittelbar vor dem Vorschub der ersten Verpackungswalze 10 
wird der Verpackungsvorschubmotor Mj. (Fig. 21) in Drehung 
versetzt, um das Paar von Vorschubwalzen 67 und 68 anzutrei- 
ben und somit das Verpackungsband 65 von seiner Rolle 7 
abzuwickeln. Das Vorderende des Verpackungsbands 65, das 
sich im Bereich der dritten Verpackungswalze 12 in Ruhe 
befand, bewegt sich zu dem Raum zwischen der dritten Ver- 
packungswalze und dem Stapel von Munzen C. Da die erste 
verpackungswalze 10 wahrend dieser Bewegung des Verpackungs- 
bands 65 vorwartsbewegt wird, wird sein Vorderende zwischen 
der dritten Verpackungswalze 12 und dem Munzenstapel fest- 
gehalten und um den letzteren gewickelt, indem es nach- 
einander an der zweiten Verpackungswalze 11 und der ersten 
Verpackungswalze 10 vorbei und zuriick zu der dritten Ver- 
packungswalze 12 gezogen wird. Eine erf order liche LSngen- 
einheit des Verpackungsbands 65 wird von dem Messer 70 
abgeschnitten, wahrend das Band zwischen dem Stapel von 
Munzen C und dem Paar von Vorschubwalzen 67 und 68 gespannt 
wird. 
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Der Verpackungsvorschubmotor Mg wird kurz nach dem Vorschub 
der ersten Verpackungswalze 10 abgeschaltet. Beim Abtrennen 
der Langeneinheit des Verpackungsbands 65 befindet sich da- 
her das Vorderende des Verpackungsbands, das von seiner Rol- 
le 7 abgegeben wurde, an dem Messer 70. Wahrend der Ver- 
packungsvorschubmotor Mg gegen Ende desselben Verpackungs- 
zyklus erneut eingeschaltet wird, wird jedoch das Vorderende 
des Verpackungsbands einer Position nahe der dritten Ver- 
packungswalze 12 zugefuhrt und wird dort in Bereitschaft fur 
den nachsten Verpackungszyklus gehalten. 

Der Verpackungstrennsensor S7 (Fig. 21) erfaBt das genannte 
Durchtrennen der ersten LMngeneinheit des Verpackungsbands 
und liefert ein Signal, das diese Tatsache bezeichnet, an 
den Storungsdetektorteil 101. Der Storungsdetektorteil 101 
entnimmt dem Eingangssignal, daB das Verpackungsband im 
richtigen Augenblick durchtrennt wurde, und ermoglicht dem 
Steuerteil 100, mit der Steuerung der verschiedenen Betati- 
gungseinheiten ffir den normalen Verpackungsvorgang fort- 
zufahren. 

Wahrend des Wickelns der abgetrennten Langeneinheit des Ver- 
packungsbands 65 urn den Stapel von Miinzen C durch die Ver- 
packungswalzen 10-12 veranlafit die nicht gezeigte Nockenein- 
richtung auf der Nockenwelle 43 das Paar von Falthaken 71, 
sich zuerst in Radialrichtung des Munzenstapels zu Posi- 
tionen uber und unter diesem zu bewegen und sich dann in 
Axialrichtung des Munzenstapels in Zwangsangrif f mit seinen 
entgegengesetzten Enden zu bewegen. Somit falten die Falt- 
haken 71 die Seitenrander des Verpackungsbands gegen die 
Enden des Munzenstapels. 

In Fig. 23 ist das Paar von Falthaken 71 einander am nach- 
sten bei einer Drehung der Nockenwelle 43 urn a*' gezeigt. Wie 
bereits gesagt wurde, geht diese Stellung jedoch von der Ab- 
wesenheit des Munzenstapels aus der Verpackungsposition aus. 
Da der Miinzenstapel nunmehr in der Verpackungsposition exi- 
stiert, gelangen die Falthaken 71 zu einem friiheren Zeit- 
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punkt in Eingriff mit seinen entgegengesetzten Enden und 
verbleiben dort, bis sie durch die nicht gezeigte Nocken- 
einrichtung veranlaBt werden, sich vertikal von dem Miinzen- 
stapel wegzubewegen. Der Miinzenstapel hat je nach dem Mun- 
zennennwert eine veranderliche H5he. Je hSher der zu ver- 
packende Miinzenstapel ist, umso friiher gelangen die Falt- 
haken mit seinen Enden in Eingriff. 

Die Falthaken 71 beginnen ihre Vertikalbewegung weg von den 
Enden des Munzenstapels zu einem vorbestimmten Zeitpunkt 
nach dem Falten des Verpackungsbands 65 gegen die Enden des 
Munzenstapels. Fig. 23 zeigt, daB dieser Zeitpunkt gekommen 
ist, wenn sich die Nockenwelle 43 urn a** dreht. TatsSchlich 
beginnen die Falthaken 71 jedoch ihre Vertikalbewegung weg 
von dem Munzenstapel zu einem geringfugig spater liegenden 
Zeitpunkt aufgrund der Anwesenheit des MOnzenstapels in der 
Verpackungsposition. WShrend einer solchen Verlagerung in 
Vertikalrichtung und bei Drehung der Nockenwelle 43 urn 270^ 
beginnen die Falthaken 71 auBerdem mit der Horizontalbewe- 
gung zuruck in ihre Ausgangspositionen. 

Im Verlauf des vorstehenden Faltens des Verpackungsbands 
gegen die Enden des Munzenstapels durch die Falthaken 71 
wirkt der Nocken 44 auf der Nockenwelle 43 auf den Schwing- 
hebel 40 (Fig. 1 und 3) und bewirkt die Abwartsbewegung der 
Munzen-Hebeeinrichtung 37 aus der Verpackungs- in die Sta- 
pelungsposition. Kurz nach der AbwSrtsbewegung der Miinzen- 
Hebeeinrichtung 37 veranlaBt der Steuerteil 100 den Aus- 
wurf motor Ml (Fig- 4, 9 und 10) zum Drehen. Der Auswurf motor 
Ml bewegt den Schlitten 27 aus der in Strichlinien angedeu- 
teten Arbeitsposition von Fig. 4 in die zuriickgezogene 
Vollinien-Position uber die Kurbelwange 35 und das Gelenk 
36. Daraufhin wird, wie Fig. 3 zeigt, die Rinne 56 unter den 
Verpackungswalzen 10-12 freigelegt. 

Unmittelbar danach, wahrend die Exzentertasterrolle lOB auf 
dem Umfangsbereich K der Kurvenscheibe 18B auf der Nocken- 
welle 43 abrollt, wird die erste Verpackungswalze 10 von den 
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ubrigen Verpackungswalzen 11 und 12 zuriickgezogen, wodurch 
der verpackte Stapel von Miinzen freigegeben wird und auf- 
grund der Schwerkraft in und durch die Rinne 56 in den 
Behalter 5 (Fig. 2) an der Vorderseite der Maschine fallen 
kann. Dann wird der Auswurf motor Ml erneut aktiviert, urn den 
Schlitten 2 in die Arbeitsposition zuriickzubringen. Wie die 
Fig. 5A-5C zeigen, beaufschlagt das Gelenk 36 den Munzen- 
stabilisierer 51 wShrend des Ruckhubs des Schlittens 27, so 
daB die Stabilisiererwalze 53 unter der Vorspannkraft der 
Zugfeder 54 in Anlage an die Munzen-Hebeeinrichtung 37 ge- 
langt. Etwa gleichzeitig mit der obigen erneuten Aktivierung 
des Auswurf motors Ml lauft aufierdem die Exzentertasterrolle 
lOB auf dem Umf angsbereich J der Kurvenscheibe 18B ab, um 
die erste Verpackungswalze 10 zu veranlassen, sich nMher zu 
den Qbrigen Verpackungswalzen 11 und 12 zu bewegen. 

Dann kehrt die Nockenwelle 43 bei Beendigung einer Umdrehung 
in die normale Winkelposition zurUck. Ein Verpackungszyklus 
ist beendet, wenn der Steuerteil 100 den Verpackungsmotor Mq 
anhSlt. Der gleiche Arbeitszyklus wird so lange wiederholt, 
wie ein weiterer Vorrat von zu stapelnden und zu verpacken- 
den Miinzen vorhanden ist- Der nachste Stapel- und Verpak- 
kungszyklus beginnt durch den folgenden Ablauf . 

Bei Ruckkehr des Schlittens 27 in die Arbeitsposition gibt 
der Schlittenfiihler S3' an dem Storungsdetektorteil 101 ein 
Signal ab, das diese Tatsache bezeichnet. Der Nockenwellen- 
winkel-Detektorteil 103 gibt an den Storungsdetektorteil 101 
ebenfalls ein Signal ab, das die anschlieQende Ruckkehr der 
Nockenwelle 43 in ihre normale Winkelposition bezeichnet. 
Unter der Voraussetzung, daB der Schlitten 27 zum richtigen 
Zeitpunkt unmittelbar vor dem Zeitpunkt, zu dem die Nocken- 
welle 43 eine Umdrehung beendet, in seine Arbeitsposition 
zuriickgekehrt ist, iSBt der Storungsdetektorteil 101 dann 
zu, daB der Steuerteil 100 den Drehscheibenmotor M2 und den 
F6rderermotor M3 erneut in Drehung versetzt und den Elektro- 
magneten SD des Miinzenstoppers entregt. Nunmehr beginnt die 
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Zufiihrung einer weiteren Mengeneinheit von Miinzen in die 
Stapelposition • 

Der Betrieb der gezeigten Miinzenstapelungs- und -verpak- 
kungsvorrichtung wurde bisher unter der Annahme beschrieben, 
daB wahrend des gesamten Zyklus des Stapelungs- und Ver- 
packungsvorgangs keine Stfirung auftritt. Solange keine 
Storung auftritt, spricht der Steuerteil 100 auf die Aus- 
gangssignale des Bedienfelds 3, des Storungsdetektorteils 
101 und des Zahlerteils 102 an durch Ein- und Ausschalten 
der Motoren M1-M4, M^, Mq und und des Elektromagneten SD 
zu den vorgegebenen Zeitpunkten. Jede Mengeneinheit von 
Miinzen wird somit auf normale Weise gestapelt und verpackt. 

Das Verpackungsband 65 dient zum Verpacken von Stapeln von 
Miinzen mit verschiedenen Nennwerten und infolgedessen ver- 
schiedenen Hohen. Wie Fig. 15M zeigt, wird daher die Hohe 
der Verpackungsposition in bezug auf die unverSnderliche 
vertikale Position des Verpackungsbands 65 nach Mafigabe der 
HShe des zu verpackenden Miinzenstapels einstellbar geandert. 
Die Hohe der Verpackungsposition ist naturlich verSnderlich, 
indem die Miinzen-Hebeeinrichtung 37 je nach dem Nennwert der 
gehandhabten Munzen auf eine jeweils verschiedene Hohe ge- 
hoben wird. Die Hohe HI des Miinzenstapels von Fig. 15M ist 
relativ groB, so daB die Miinzen-Hebeeinrichtung 37 um eine 
entsprechend kleine Strecke LI iiber die Ebene der Plattform 
8 (Fig. 1), auf der die Verpackungsrolle 7 angebracht ist, 
gehoben wird, Zum Verpacken eines Miinzenstapels mit gerin- 
gerer Hohe H2 kann die Munzen-Hebeeinrichtung 37 um eine 
groBere Strecke L2 iiber die Ebene der Plattform 8 gehoben 
we r den. 

Die Miinzen-Hebeeinrichtung 37 kann auf solche veranderlichen 
Hohen gehoben werden, wahrend der Winkel, durch den der 
Schwinghebel 4 (Fig. 1) nach oben geschwenkt wird, durch die 
ProfilflMche 47A der Kurvenscheibe 47 geandert wird. Die 
SteuerflSche 47A kann daher profiliert sein, um eine solche 
Verlagerung der Miinzen-Hebeeinrichtung 37 auf die vorbe- 
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stimmten verschiedenen Hohen gemaB den verschiedenen Nenn- 
werten der von der Maschine zu handhabenden Miinzen zu 
ermSglichen- Diese verschiedenen Nennwerte von Munzen kSnnen 
zwar samtlich auf verschiedene HShen gestapelt werden, sie 
konnen aber beispielsweise in drei Gruppen unterteilt wer- 
den, bestehend aus der hohen Gruppe, der mittelhohen Gruppe 
und der niedrigen Gruppe. Die Munzen-Hebeeinrichtung 37 kann 
in jede der drei verschiedenen Vertikalpositionen in Abhan- 
gigkeit von der Gruppe gehoben werden, zu der der Nennwert 
der zu verpackenden Munzen gehort. 

Normalerweise haben Munzen mit verschiedenem Nennwert ver- 
schiedene Durchmesser, und die Differenz zwischen dem 
grSBten und dem kleinsten kann erheblich sein. Die gezeigte 
Vorrichtung ist zum ordentlichen Stapeln und Verpacken von 
solchen verschiedenen Munzendurchmessern wohlberechnet, ohne 
daB irgendeine Xnderung ihrer Bestandteile erforderlich ist. 

Die Fig. 15A-15M sind unter der Annahme gezeichnet, dafl die 
zu stapelnden Munzen C einen relativ groBen Durchmesser 
haben. Wie aus den Fig. 15A, 15E, 151 oder 15K hervorgeht, 
ist jede Miinze, wenn sie an einem Zahn des Stapelungsrads 24 
in Anlage gelangt, immer noch in Reibeingriff mit dem 
Forderband 21. Somit kann die Munze des Stapelungsrad unter 
der Einwirkung des Forderbands 21 treiben. Zum Stapeln von 
Munzen mit kleinerem Durchmesser gelangt jedoch die zweite 
Verpackungswalze 11 naher zu der Stapelposition, wie Fig. 13 
zeigt. Ferner, wie in Fig. 16A-16E gezeigt ist, treibt jede 
Munze C mit kleinerem Durchmesser das Stapelungsrad 24 durch 
Tragheit bei Freigabe aus der Position unter dem Forderband 
21. 

Stapel von Munzen mit verschiedenen Durchmessern konnen auf 
die gleiche Weise verpackt werden, ausgenommen die Bewegung 
der ersten Verpackungswalze 10 wahrend des Verpackungsvor- 
gangs. Die erste Verpackungswalze 10 bewegt sich gemSB Fig. 
12, um einen Stapel von durchmessergrSBeren Munzen gegen die 
beiden ubrigen Verpackungswalzen 11 und 12 zu presseii, und 
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gemSB den Fig- 14 und 20, um einen Stapel von durchmesser- 
kleineren Munzen gegen die Walzen 11 und 12 zu pressen. 

Die gezeigte Vorrichtung eignet sich auch nur zum Zahlen von 
Munzen, ohne da6 diese gestapelt Oder verpackt werden. Zu 
diesem Zweck kann der Bediener die Maschine zuerst in die 
Zahlbetriebsart bringen, etwa durch Drucken der Betriebsart- 
wahltaste auf dem Bedienteld 3, und kann auBerdem bei- 
spielsweise durch Drucken von Zif ferntasten auf dem Bedien- 
feld eine der vorgegebenen Zahlen (z. B. 1000, 2000, 2500, 
4000 und Unendlich) wahlen, bis zu der der Zahler 102 die 
Munzen zahlen soil. AuBerdem kann der Bediener am Bedienfeld 
3 die gewunschten Nennwerte von zu verpackenden Munzen 
eingeben, so dafl die Breite der MOnzenfuhrungsbahn 15 
automatisch auf den Durchmesser der Munzen eingestellt wird. 

Nunmehr kann der Bediener die Startschaltertaste auf dem 
Bedienfeld 3 betStigen. Aufgrund des so zugefuhrten Start" 
signals und des Ausgangssignals vom Schlittensensor S3, das 
das Zuriickziehen des Schlittens 27 anzeigt, aktiviert der 
Steuerteil 100 sowohl den Drehscheibenmotor M2 als auch den 
Forderermotor M3 zum Drehen- Auf der Drehscheibe ausgerich- 
tet werden die Munzen von den Munzenf uhlern SI und S2 ge- 
zahlt, wahrend sie anschlieBend uber die Fuhrungsbahn 15 
gefordert werden. Da der Schlitten 27 nunmehr zuruckgezogen 
gehalten wird, werden die gezahlten Munzen durch die Rinne 
56 ausgeworfen. Wenn die Munzenf uhler SI und S2 die Munzen 
bis zu der vorgewShlten Zahl gezahlt haben, veranlaBt der 
Zahler 102 den Steuerteil 100, die Drehung des Drehschei- 
benmotor s M2 und des Forderermotors M3 zu beenden. Der 
Steuerteil 100 aktiviert auBerdem den Elektromagneten SD des 
Munzens toppers, um die folgenden Munzen auf der Fuhrungsbahn 
15 anzuhalten. Das ZShlen der weiteren Munzen beginnt erneut 
durch Betatigung der Starttaste auf dem Bedienfeld 3. 

Es folgt nun eine ErlSuterung des Maschinenbetriebs im Fall 
von Storungen beim ZMhlen und Stapeln und von Storungen beim 
Verpacken, Verschiedene Storungen, die beim Zahlen und Sta- 
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peln auftreten, wurden bereits aufgefuhrt, und es wurde auch 
gesagt, daB der Storungsdetektorteil 101 ein Stapelungs- 
stSrungs signal an den Steuerteil 100 abgibt, wenn eine der 
aufgefuhrten Storungen erfaBt wird. Aufgrund des Stapelungs- 
storungssignals unterbricht der Steuerteil 100 sofort die 
Drehung des Drehscheibenmotors M2 und des Forderermotors M3 
und entregt den Elektromagneten SD des Munzenstoppers, wenn 
dieser erregt war. 

Der Bediener kann die Rucksetzschaltertaste auf dem Bedien- 
feld 3 zur Wiederauf nahme des Maschinenbetriebs betatigen. 
Der Steuerteil 100 spricht auf das ankommende Riicksetzsignal 
an, falls das StapelungstSrungssignal vom StSrungsdetek- 
torteil 101 ebenfalls eingegeben worden ist, indem die drei 
folgenden Fehlersuchschritte ausgefiihrt werden, um die 
Maschine in den Normalbetrieb zurCickzubringen: 

1. Der Drehscheibenmotor M2 und der Forderermotor M3 werden 
in Gegenrichtung gedreht, um die Drehscheibe 13 und das 
Forderband 21 fur eine vorbestimmte Zeitdauer in Gegen- 
richtung anzutreiben. Der Munzenstopper 16 wird, falls er 
ausgefahren war, zuriickgezogen. 

2. Der Munzenwahlmotor wird aktiviert, um die zweite Ver- 
packungswalze 11 maximal zuruckzuziehen und den maximalen 
Abstand zwischen den Fuhrungen 17 und 19 der Miinzenf iihrungs- 
bahn 15 herzustellen. 

3. Bei durch die Aktivierung des Miinzenvorschubmotors M4 in 
VorwSrtsdrehung gehaltenem Stapelungsrad 24 wird der 
Schlitten 27 in die Position von Fig. 3 durch die Aktivie- 
rung des Auswurf motors Ml zurriickgezogen. 

Die Maschine ist nunmehr zum erneuten Starten bereit, obwohl 
der Schlitten 27 noch zuruckgezogen ist. Die Miinzen sind aus 
der Fuhrungsbahn 15 auf die Drehscheibe 13 zurvickgebracht , 
und die Miinzen, die entweder schlecht oder korrekt in der 
Stapelposition gestapelt waren, sind durch die drei vor- 
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stehenden Fehlerbehebungsschritte sSmtlich durch die Rinne 
56 ausgeworfen- Wenn dann die Startschaltertaste betatigt 
wird, spricht der Steuerteil 100 zuerst an, indem er den 
Auswurf motor Ml aktiviert, um den Schlitten 27 in seine 
Arbeitsposition zu fahren- Wenn diese Bewegung des Schlit- 
tens durch den Schlittensensor S3' erfaBt wird, setzt der 
Steuerteil 100 sowohl den Drehscheibenmotor M2 als auch den 
Forderermotor M3 in Drehung, um den Stapelungs- und Ver- 
packungsbetrieb wieder aufzunehmen. 

Der obige zweite Fehlerbehebungschritt, das maximale Zu- 
riickziehen der zweiten Verpackungswalze 11 und die Maxi- 
mierung des Raums 20 (Fig. 3) zwischen den Fuhrungen 17 und 
19 der Munzenf Ohrungsbahn 15, verlangt eventuell eine wei- 
tere Erlauterung. Wenn die Munzen mit dem kleinsten Durch- 
messer gestapelt werden, wie Fig. 17 zeigt, wird die zweite 
Verpackungswalze 11 in der entsprechenden Position durch die 
Kurvenscheibe 18A auf der Munzenwahlwelle 4 gehalten, wah- 
rend die Exzentertasterrolle IIB auf ihrem Umf angsbereich A' 
abrollt. Beim Drehen des MunzenwHhlmotors entsprechend 
dem zweiten Fehlerbehebungsschritt ISuft die Exzentertaster- 
rolle IIB auf dem Umf angsbereich G' der Kurvenscheibe 18A 
ab, wie Fig. 18 zeigt, was in dem maximalen Zuriickziehen der 
zweiten Verpackungswalze 11 gemeinsam mit der Verpackungs- 
fUhrung 61 resultiert- WShrend die andere Kurvenscheibe 18 
auf der Miinzenwahlwelle 4 ebenfalls in die gleiche Winkel- 
position dreht, lauft ferner die zugehorige Exzentertaster- 
rolle 19B auf ihrem Umf angsbereich G ab, und inf olgedessen 
wird die bewegliche Fiihrung 19 der Miinzenf iihrungsbahn 15 von 
der ortsfesten Fuhrung 17 maximal zuriickgezogen . Die Ver- 
packungsfiihrung 64 bewegt sich ebenfalls in einer Richtung 
weg von der ersten Verpackungswalze 10- Samtliche Munzen 
werden daher freigegeben, die zwischen zwei Oder mehr der 
Verpackungswalzen 10-12, Verpackungsf iihrungen 59A, 59B, 61 
und 63, Stapelungsrad 24, Munzenf iihrungen 62A, 62B und 64 
und Munzenwider lager 60 festgehalten wurden. 
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Der Steuerteil 100 kann progranuniert sein, um die drei auf- 
gefuhrten Fehlerbehebungsschritte entweder aufgrund des 
manuellen Rucksetzsignals vom Bedienfeld 3, wie in der 
vorstehenden Erlauterung, Oder automatisch nach der Desakti- 
vierung der Motoren M2 und M3 und erforderlichenf alls des 
Elektromagneten SD auszuf lihren. Ein Warnsystem kann in die 
Maschine eingebaut sein, wenn sie ausgebildet ist, um Sto- 
rungen automatisch zu erfassen und zu beseitigen, um dadurch 
entweder hSrbar und/oder sichtbar anzuzeigen, daB eine 
StSrung aufgetreten ist und beseitigt wurde. 

Ferner kann der Schlitten wShrend des Zuriickziehens der Ver- 
packungswalze 11 anstatt danach zuriickgezogen werden. Der 
Steuerteil ICQ veranlaBt den Niinzenvorschubmotor M4, das 
Stapelungsrad 24 wShrend eines solchen Zurtickziehens des 
Schlittens 27 anzutreiben, wie Fig* 19 zeigt, wodurch das 
Auswerfen der Miinzen ohne die Gefahr eines Steckenbleibens 
gewahrleistet ist- 

Wie die verschiedenen moglichen StSrungen wShrend des fol- 
genden Verpackungsvorgangs detektiert und wie ihre Ursachen 
festgestellt werden, wurde bereits ausgefuhrt, indem solche 
Verpackungsstorungen in fiinf Kategorien unterteilt wurden- 
Bei Auftreten samtlicher der genannten Verpackungsstorungen 
entsprechend den Ausgangssignalen von den verschiedenen 
Sensoren S1-S7 gibt der StSrungsdetektorteil 101 an den 
Steuerteil 100 Signale zur Abschaltung des Verpackungsvor- 
schubmotors Mg und des Auswurf motors Ml ab. Diese Motoren 
werden sofort abgeschaltet, wenn sie zwar in vorbestimmten 
Drehperioden waren, tatsachlich aber entweder nicht oder mit 
verminderter Geschwindigkeit gedreht haben. Wenn anderer- 
seits die Motoren Mg und Ml nicht in vorbestimmten Dreh- 
perioden waren und fur spatere Drehperioden in Bereitschaft 
waren, werden sie auBer Drehung gehalten, auch wenn solche 
Drehperioden auftreten. 



Wie ausgefiihrt, wird die Drehung des Verpackungsmotors M^, 
der die Nockenwelle 43 antreibt, umgekehrt, wenn irgendeine 
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Verpackungsstorung auftritt, bevor die Nockenwelle urn den 
oben definierten Winkel a (Fig. 23) aus ihrer normalen Win- 
kelposition dreht- Aufgrund des Ausgangssignals vom Sto- 
rungsdetektor, das die Gegendrehung des Verpackungsmotors Mq 
erfordert, halt der Steuerteil 100 den Verpackungsmotor 
moment an an und setzt ihn dann in Gegendrehung zusammen mit 
der Nockenwelle 43. Die anschlieBende Riickkehr der Nocken- 
welle 43 in ihre normale Winkelposition wird von dem 
Nockenwinkeldetektorteil 103 erfaBt, woraufhin der Steuer- 
teil 100 den Verpackungsmotor Mq wieder auOer Gegendrehung 
setzt. 
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WShrend einer solchen Gegendrehung konnen der Verpackungsmo- 
tor Mq und die Nockenwelle 43 moglicherweise aufgrund 
irgendeines Ereignisses zum frvihzeitigen Stillstand kommen, 
Oder ihre Drehgeschwindigkeit kann abf alien. Eine solche 
Storung wird von dem Storungsdetektorteil 101 auf der Grund- 
lage des Signals entweder von dem Verpackungsmotordrehsensor 
S5 Oder dem Nockenwellendrehsensor S6 und des Signals von 
dem Nockenwellendetektorteil 103 detektiert. Der StSrungs- 
detektorteil 101 veranlaBt dann den Steuerteil 100, den 
Verpackungsmotor Mq sofort abzuschalten. 

Die automatische Riickkehr der Nockenwelle 43 in ihre normale 
Winkelposition durch Gegendrehen dient dazu, eine Verschlim- 
merung der Verpackungsstorung zu verhindern, die aufgetreten 
ist, bevor die Nockenwelle um a* in jedem Verpackungszyklus 
dreht. Dies gilt insbesondere in dem Fall, daB die Ver- 
packungsstorung aufgetreten ist, wenn der Miinzenstapel 
zwischen den drei Verpackungswalzen 10-12 in Eingriff ist, 
wie Fig- 20 zeigt. Beim Drehen der Nockenwelle 43 in Ge- 
genrichtung (im Gegenuhrzeigersinn in Fig. 20 gesehen) ISuft 
dann die Exzentertasterrolle lOB auf dem Umf angsbereich J 
der Kurvenscheibe 18B auf der Nockenwelle ab und veranlaBt 
dadurch die erste Verpackungswalze 10, sich von den beiden 
iibrigen Verpackungswalzen 11 und 12 wegzubewegen. Die Mun- 
zen, die sich zwischen den Verpackungswalzen 10-12 festge- 
setzt haben, werden dadurch freigegeben. 
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Eine erneute Bezugnahme auf Fig. 21 zeigt, dafl der Ver- 
packungsmotor Mq nicht nur die Nockenwelle 43, sondern auch 
die Verpackungswalzen 10-12 antreibt. Da diese Verpackungs- 
walzen auch in Gegenrichtung gemeinsam mit der Nockenwelle 
43 angetrieben werden, wird das Verpackungsband 65, das sich 
zwischen den Verpackungswalzen und den verschiedenen Ver- 
packungsfuhrungen gestaut haben kann, somit ebenfalls ge- 
15s t, Oder zumindestens wird seine Entfernung von Hand 
erleichtert. 



Eine Verpackungsstorung kann auftreten, wenn der Miinzen- 
stapel durch die drei Verpackungswalzen 10-12 gedreht wird 
und gleichzeitig das Paar von Falthaken 71 in Vertikal- 
richtung zu den entgegengesetzten Enden des Munzenstapels 
lauft, nachdem sie sich aus ihrer zuruckgezogenen Position 
horizontal bewegt haben. Bei Gegendrehung der Nockenwelle 43 
bewegen sich in diesem Fall die Falthaken 71 vertikal von- 
einander weg und weiter horizontal von dem Miinzenstapel weg, 
ohne diesen zu beeinf lussen. Weder die Falthaken 71 noch 
andere benachbarte Telle der Maschine werden durch ein 
solches Zuruckziehen der Falthaken zerstort. 

Beim Gegendrehen der Nockenwelle 43 wird ferner die Mlinzen- 
Hebeeinrichtung 37, die den Munzenstapel aus der Stapel- in 
die Verpackungsposition gehoben hat, abgesenkt, ohne durch 
den von den Verpackungswalzen 10-12 umgriffenen Munzenstapel 
gehindert zu werden. Wahrend des Ablaufs eines normalen 
Verpackungsvorgangs ist die Miinzen-Hebeeinrichtung 37 zeit- 
lich so gesteuert, daB sie mit der Abwartsbewegung aus der 
Verpackungs- in die Stapelposition unmittelbar vor dem 
Drehen der Nockenwelle um a* in Vorwartsrichtung beginnt, 
wie Fig. 23 zeigt. Wenn wahrend eines solchen friihen Ab- 
schnitts der Abwartsbewegung der Miinzen-Hebeeinrichtung 37 
eine Storung auftritt, resultiert die Gegendrehung der 
Nockenwelle 43 in der Aufwartsbewegung der Munzen-Hebeein- 
richtung zuruck in die Verpackungsposition. Diese Aufwarts- 
bewegung der Miinzen-Hebeeinrichtung 37 kann unerwiinscht 
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scheinen wegen der moglichen Beeintrachtigung mit den Miin- 
zen, die in der Verpackungsposition verpackt worden sind. Es 
tritt jedoch keine ernsthafte Beeintrachtigung auf , weil 
erstens die Miinzen-Hebeeinrichtung 37 sich um eine sehr 
kurze Strecke zuriick zu der Verpackungsposition hebt und 
weil zweitens die Miinzen, selbst wenn sie etwas ungeordnet 
werden, trotzdem groBtenteils in ihrer Position von den 
Verpackungswalzen 10-12 gegriffen und gehalten werden. 
Selbstverstandlich bewegt sich die Miinzen-Hebeeinrichtung 37 
nicht, sondern setzt ihre AbwMrtsbewegung fort, wenn eine 
StSrung nach der Drehung der Nockenwelle 43 um a" auf tritt, 
da dann die Nockenwelle ihre Vorwartsdrehung zur Riickkehr in 
ihre normale Winkelposition beibehalt. 

Es ist nunmehr ersichtlich, daB die Riickkehr der Nockenwelle 
43 in ihre normale Winkelposition durch die Umkehrung ihrer 
Drehrichtung dazu dient, eine Vielzahl von Verpackungs- 
storungen zu mildern oder mindestens ihre Verschlechterung 
zu verhindern, die vor der Drehung der Nockenwelle um a" in 
VorwSrtsrichtung in jedem Verpackungszyklus auftreten. Die 
Nockenwelle 43 kann wahrend ihrer Gegendrehung entweder an- 
halten oder langsam werden. In diesem Fall wird die Nocken- 
welle 43 automatisch angehalten, wodurch jedes weitere 
Fortschreiten der Verpackungsstorung beendet wird und die 
zugehorigen Maschinenteile vor Beschadigung geschiitzt 
werden . 



Wenn bei Erfassung einer der genannten Verpackungsst5rungen 
das Ausgangssignal des Nockenwellenwinkel-Detektorteils 103 
nicht weniger als Drehung der Nockenwelle 43 anzeigt, 
gibt der Storungsdetektorteil 101 an den Steuerteil 100 ein 
Signal ab, das die fortgesetzte Vorwartsdrehung des Ver- 
packungsmotors Mq und damit der Nockenwelle 43 verlangt. Der 
Steuerteil 100 beendet die fortgesetzte Vorwartsdrehung des 
Verpackungsmotors Mq, wenn der Nockenwinkeldetektorteil 103 
die Riickkehr der Nockenwelle in ihre normale Winkelposition 
detektiert. 
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Eventuell konnen wie im Fall der Gegendrehung die Nockenwel- 
le 43 Oder sowohl die Nockenwelle als auch der Verpackungs- 
motor Mp wahrend der fortgesetzten VorwSrtsdrehung anhalten 
Oder langsam werden, Der StSrungsdetektorteil 101 detektiert 
eine solche Storung aus den Ausgangssignalen des Verpak- 
kungsmotor-Drehsensors S5 Oder des Nockenwellen-Drehsensors 
S6 und des Nockenwellenwinkel-Detektorteils 103. Aufgrund 
des resultierenden Ausgangssignals des Storungsdetektorteils 
101 beendet der Steuerteil 100 sofort die weitere Vorwarts- 
drehung des Verpackungsmotors Mq- 

Verpackungsstorungen, die wahrend der Vorwartsdrehung der 
Nockenwelle 43 zwischen den Positionen von o« und 360 auf- 
treten, sind die folgenden: 

1. Storungen, die von den Schlittensensoren S3 und S3' 
erfaBt werden: 

Beim Auswerfen kSnnen die verpackten Miinzen zwischen dem 
Schlitten 27 und der Austrittsendplatte 15B (Fig. 3) der 
MunzenfUhrungsbahn 15 hangenbleiben, oder Staub Oder son- 
stige Fremdstoffe kSnnen den Schlitten gegen ein Zuruck- 
ziehen blockieren, wodurch der Auswurf motor Ml blockiert 
wird. 

2. StSrungen, die von dem Verpackungsvorschubmotor-Drehsen- 
sor S4 aufgenommen werden: 

Das Paar von Verpackungsvorschubwalzen 67 und 68 kann in 
bezug auf den zweiten Vorschub des Verpackungsbands 65 in 
jedem Verpackungszyklus ausf alien. 

3. Storungen, die von dem Verpackungsmotordrehsensor S5 und 
dem Nockenwellendrehsensor S6 erfaOt werden: 

Es kann eine Fehlfunktion entweder des Verpackungsmotors Mq 
selber oder des Verpackungsmechanismus selber auf treten. 
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Alle diese Storungen mit Ausnahme derjenigen, die von dem 
Verpackungsmotordrehsensor S5 und dem Nockenwellendrehsensor 
S6 erfaOt werden, verhindern die fortgesetzte Vorwartsdre- 
hung der Nockenwelle 43 nicht. Nach der Riickkehhr der 
Nockenwelle 43 in ihre normale Winkelposition kdnnen daher 
die Ursachen der St5rungen ohne weiteres manuell beseitigt 
werden, wobei es nicht erforderlich ist, die Nockenwelle von 
Hand, wie bisher, in die Startposition zuruckzudrehen. 

Die gleichen Vorteile ergeben sich in Verbindung mit den 
Storungen hinsichtlich der Drehsensoren S5 und S6 nur, wenn 
die Nockenwelle 43 durch die fortgesetzte Vorwartsdrehung 
initialisiert werden kann. Selbst wenn ferner die Nocken- 
welle 43 unfShig ist, sich weiter vorwartszudrehen, wird der 
Verpackungsmotor sofort abgeschaltet, so daB die Storung 
des Verpackungsmotors selber Oder des Verpackungsmechanismus 
selber nicht verschlimmert wird- 

Es soli daran erinnert werden, dafi sowohl der Auswurf motor 
Ml als auch der Verpackungsvorschubmotor Mg auQer Drehung 
gehalten worden sind, wMhrend der Schlitten 27 in der 
Arbeitsposition von Fig. 1 gehalten wird, und zwar seit der 
Erfassung irgendeiner der VerpackungsstSrungen wShrend einer 
vollstSndigen Umdrehung der Nockenwelle 43. Nach der Ruck- 
kehr der Nockenwelle 43 in die Normalposition entweder durch 
die Umkehrung oder die Fortsetzung der Vorwartsdrehung oder 
nach dem vorzeitigen Anhalten der Nockenwelle wahrend ihrer 
Riickkehr in die Normalposition kann der Bediener somit den 
Riicksetzschaltknopf auf dem Bedienfeld 3 betatigen, wodurch 
der Steuerteil 100 veranlaBt wird, den Auswurfmotor Ml in 
Drehung zu versetzen. Die Miinzen, die in der Verpackungs- 
position Oder in diesem Bereich eingeschlossen waren, fallen 
in die Rinne 56 und werden mit dem Zuriickziehen des Schlit- 
tens 27 ausgeworfen. 
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Wahrend dieses Zuriickziehens des Schlittens 27 aktiviert der 
Steuerteil 100 den Munzenvorschubmotor M4, wie unter Bezug- 
nahme auf Fig. 19 gesagt wurde. Die result ierende Zwangsdre- 
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hung des Stapelungsrads 24 ermoglicht das Zuruckziehen des 
Schlittens 27 und das Auswerfen der Miinzen, ohne dafi dadurch 
ein erneuter Stau von Miinzen auftritt. 

Der Bediener kann nunmehr fortfahren, die Ursache der Ver- 
packungsstSrung zu beseitigen, etwa durch manuelles Ent- 
fernen der festsitzenden Miinzen Oder des gestauten Ver- 
packungsbands . Nachdem der Bediener sich vergewissert hat, 
daB er die StSrung ordnungsgemSB beseitigt hat, kann er die 
Startschalttaste auf dem Bedienfeld 3 betatigen. Der 
Steuerteil 100 spricht an, indem zuerst der Auswurf motor Ml 
in Drehung versetzt wird, was im Vorschub des Schlittens 27 
in die Arbeitsposition result iert. Bei Erfassung dieses 
Vorschubs des Schlittens 27 durch den Schlittensensor S3' 
beginnt der Steuerteil 100 erneut mit dem Drehen des Dreh- 
scheibenmotors M2 und des FSrderermotors M3 und entregt 
ferner den Elektromagneten SD des Munzenstoppers; urn den 
Munzenstopper 16 zuriickzuziehen . Nunmehr hat ein neuer 
Zyklus des Miinzenstapelungs- und -verpackungsbetriebs be- 
gonnen. 
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Es ist zu beachten, daB das gezahnte Stapelungsrad 24, das 
bei der vorstehenden Ausf uhrungsf orm verwendet wird, nur 
eine von vielen ahnlichen Einrichtungen zum Stapeln einer 
Mengeneinheit von Munzen durch Plazieren jeder neuen Munze 
unter der vorhergehenden ist. Fig. 24 zeigt ein weiteres 
bevorzugtes Beispiel einer solchen Stapelungseinrichtung in 
Form eines Endlosbands 72, das iiber ein Paar von Riemen- 
scheiben lauft. Diese Scheiben drehen um unveranderliche 
horizontale Achsen, die mindestens in Vertikalrichtung 
voneinander beabstandet. sind und die beide unter der Ebene 
der Munzenfuhrungsbahn 15 liegen. Auf dem Endlosband 72 ist 
eine Reihe von beabstandeten Mitnehmerzahnen mit jeweils 
einer nichtabgeschragten Seite 24A und einer abgeschragten 
Seite 24B- Die Mitnehmerzahne ragen iiber die Ebene der 
Munzenfuhrungsbahn 15 hinaus, wahrend sie iiber eine der 
Riemenscheiben laufen. Es ist ersichtlich, daB die Mit- 
nehmerzahne, auch wenn sie an dem Endlosband 72 anstatt an 
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einem Rad gebildet sind, die gleichen Funktionen wie bei der 
vorhergehenden Ausf iihrungsf orm hcQ^en. 

Es ist nicht wesentlich, daB das gezahnte Stapelungselement 
in einer Vertikalebene dreht, wie das bei den beiden vorher- 
gehenden Ausf iihrungsf ormen der Fall ist. GemaB einem anderen 
bevorzugten Beispiel einer Stapelungseinrichtung, die in 
Fig. 25 gezeigt ist, ist das Stapelungsrad benachbart dem 
Austrittsende der Munzenfuhrungsbahn 15 angeordnet, um in 
einer Horizontalebene zu drehen. Das Stapelungsrad 24 hat 
eine Vielzahl von Speichen oder ZShnen 24C, vier bei dieser 
Ausf iihrungsf orm, die jeweils eine nichtabgeschragte Seite 
24A und eine abgeschragte Seite 24B haben, Der Betrieb 
dieses zweiten alternativen Stapelungsrads wird ebenfalls 
als aus der vorhergehenden Beschreibung des ersten Stape- 
lungsrads of fensichtlich angesehen. 

Ungeachtet der vorstehenden genauen Beschreibung soil die 
Erfindung nicht durch die genauen Einzelheiten der gezeigten 
Ausf iihrungsf ormen eingeschrMnkt werden. Nachstehend folgt 
eine kurze Ubersicht von mSglichen Modif ikationen Oder 
Snderungen der vorstehenden Ausf uhrungsf ormen , die wohl in 
den Rahmen der Erfindung, wie sie von den Patent anspriichen 
definiert ist, fallen: 
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1. Die Munzen konnen durch FSrderrollen anstatt durch das 
FSrderband 21 iiber die Munzenfuhrungsbahn 15 transportiert 
werden . 

2. Die Munzenfuhrungsbahn 15 kann geneigt und/oder gebogen 
anstatt horizontal und gerde sein. 

3. Der Schlitten 27 kann norraalerweise in der Arbeitsposi- 
tion von Fig. 1 anstatt in der zuriickgezogenen Position von 
Fig- 3 gehalten werden. 



4. Die Stapelposition braucht nicht ira unmittelbaren Bereich 
des Austrittsendes der Miinzenf uhrungsbahn 15 vorgesehen zu 
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sein, wenn die Miinzen gestapelt werden konnen, indent jede 
neue Miinze unter dem vorhandenen Stapel plaziert wird. 

5- Der Stapel von Munzen, der in der Verpackungsposition 
verpackt wird, braucht von der Munzen-Hebeeinrichtung 37 
nicht bis unraittelbar vor dem Falten des Verpackungsbands 
gegen die Enden des Stapels durch das Paar von Falthaken 71 
abgestutzt zu werden; stattdessen kann die Munzen-Hebeein- 
richtung auBer Abstutzangrif f mit dem Miinzenstapel zu einem 
fruheren Zeitpunkt gesenkt werden, wobei der Munzenstapel in 
seiner Position durch die Verpackungswalzen 10-12 abgestutzt 
wird. 

6. Das Stapelungsrad 24 oder eine aquivalente Einrichtung 
kann nicht nur zum Zufuhren der letzten MQnze jeder Mengen- 
einheit von Munzen motorisch angetrieben werden, wie bei der 
zuerst beschriebenen Ausf uhrungsf orm, sondern immer dann, 
wenn die Munzen aufhoren, gleichmaBig zu laufen. 

7. Die MunzenfUhler SI und S2 zum Ziihlen der in die Sta- 
pelposition zugefiihrten Munzen brauchen nicht zum Erfassen 
einer StSrung beim Stapeln der Munzen verwendet zu werden. 
Weitere Fuhler konnen ausschlieBlich fiir den letztgenannten 
Zweck vorgesehen sein. 
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1 stapelungs- und verpackungseinrlchtung fQr Mdnzen. bel der 
mnzen (C) ISngs einer MOnzen-FOhrungsbahn (15) in Richtung 
auf eine stap^rposltion gef6rdert werden. bei der Jewells eine 
Einheitsanzahl von Mtozen gestapelt wird. mit einem Satz Ver- 
packungswalzen (10. 11. 12) um den MOnzenstapel zwischen diesen 
drehbar zu erfassen. einer Antriebsvorrichtung (M^. 84. 85. 86). 
um ntindestens eine der Verpaclcungswalzen in Drehung zu verset- 
zen um die Drehung aller verpackungswalzen zusammen mit dem 
MOnzenstapel zu bewirken. einer Vorrichtung (M,. 67. 68) zum 
ZufOhren eines Verpackungsbandsttlckes (65) zwischen den MOnzen- 
stapel und die verpackungswalzen. um zu bewirken. dafi die letz- 
teren den MOnzenstapel in das verpackungsband einwickeln. und 
mit einer Auswurfvorrichtung (Ml. 27. 34) zum Auswerfen des 
umwickelten MOnzenstapels zwischen den Verpackungswalzen. da- 
durch gekennzeichnet. dafi die nacheinander von der MOnzen-Fuh- 
rungsbahn (15) austretenden MOnzen (C) in etwa derselben Ebene 
wie der der MOnzen-FOhrungsbahn gestapelt werden. wobei Dede 
neue MOnze von einer stapelvorrichtung (M4, 24. 60) unter der 
vorhergehenden plaziert wird. und dafi der Satz Verpackungswalzen 
(10. U. 12) so angeordnet ist. dafi er mindestens einen Teil des 
so gebildeten MOnzenstapels umgibt. 

2 Stapelungs- und Verpackungseinrlchtung fOr MOnzen nach • 

Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. dafi die Auswurfvorrich- 
tung einen Schlitten (27) aufweist. auf dem die Stapelvorrich- 
tung (24) montiert ist und der zwischen einer Arbeitsposition 
zum Halten der stapelvorrichtung in der Stapelposition und exner 
zurockgezogenen Position bewegbar 1st, um die stapelvorrichtung 
aus der Stapelposition zu entfernen. so dafi der umwickelte MOn- 
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zenstapel (C) durch Schwerkraft zwischen den Verpackungswalzen 
(10, 11, 12) heraus fallen kann. 

3. Stapelungs- und Verpackungseinrichtxmg tHr Mtozen nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS der in der Stapel- 

position gebildete MCnzenstapel (C) in einer gegenOber der Sta- 
pel-position nach oben verschobenen Verpackungsposition xomwik- 
kelt wird, und daS eine MOnzen-Hebevorrichtung (37) vorgesehen 
ist, \im den MQnzenstapel von der Stapelposition zur Verpackungs- 
position zu tragen. 

• 

4. Stapelungs- und Verpackungseinrichtung fur Munzen nach 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daS die Auswurfvorrich- 

tung einen Schlitten (27) aufweist, auf der die Stapelvorrich- 
tung (24) und die Mfinzen-Hebevorrichtung (37) montiert sind, 
wobei der Schlitten zwischen einer Arbeitsposition, in der die 
Stapelvorrichtung die Milnzen in der Stapelposition stapeln kann 
und die Milnzen-Hebevorrichtxing den Mvinzenstapel von der Stapel- 
position zur Verpackxingsposition heben kann, und einer zurCick- 
gezogenen Position bewegbar ist, lam die Stapelvorrichtung \ind 
die Miinzen-Hebevorrichtung aus der Nahe der Stapelposition weg- 
zubewegen, so daS der umwickelte Miinzenstapel durch Schwerkraft 
zwischen den Verpackungswalzen (10, 11, 12) heraus fallen kann. 

5. Stapelungs- und Verpackungseinrichtung fur Munzen nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Stapelvorrich- 
tung ein stapelungsrad (24) aufweist, daS um eine horizontale 
Achse drehbar ist und eine Reihe von auf seinem Umfang ausgebil- 
deten zahnen aufweist, die mit den nacheinander von der Munzen- 
Fdrderbahn (15) austretenden Mtozen (C) zusammenwirken, wobei 
die zahne an dem Stapelungsrad jede MQnze in eine SchrAglage 
anheben konnen, um die nSchste Munze darunter zu plazieren* 

6. Stapelungs- und Verpackungseinrichtung f\lr Miinzen nach 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi jeder Zahn an dem 

Stapelungsrad (24) eine nicht abgeschragte Seite {24A) aufweist. 



DE003785326 [http:/Awww.getthepatentxom/Loqin.dog/$tasha/Fetch/Default.dog/DE003785326.cpc?^^ Page 54 of 83 



3 

gegen die jede von der Mtozen-Fuhrungsbahn (15) austretende 
Mtoze (C) anstdSt, und eine abgeschragte Seite (15B) aufweist. 
die gegen eine Seite jeder Milnze anzulegen ist, \m diese in die 
SchrSglage anzuheben. 

7. Stapelungs- und Verpackungseinrichtung fur Miinzen nach 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daS das Stapelungsrad 

(24) von den Mflnzen (C) gedreht wird, die nacheinander von der 
Mtozen-Fuhrungsbahn (15) austretend in Eingriff mit den zahnen 
des Rades kommen, und dafi die S tape Ivor richtung ferner eine 
Antriebsvorrichtung (M4) aufweist, urn das MQnzen-Stapelungsrad 
nach Bedarf zwangsweise anzutreiben. 

8. Stapelungs- und Verpackungseinrichtung fflr MCinzen nach 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi die Stapelvorrich- 

tung ferner einen Anschlag (60) aufweist, der benachbart der 
Stapelposition und der Munzen-Fuhrungsbahn (15) gegenCLberliegend 
angeordnet ist, wobei die von der Mflnzen-Fahrungsbahn austreten- 
den Miinzen von dem Stapelungsrad (24) sb bewegt werden, dafi sie 
gegen den Anschlag zu liegen koinmen. 

9. stapelungs- und Verpackungseinrichtung far Miinzen nach 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi das Stapelungsrad 

(24) mit einem Mflnzen-Stabilisierer (51) zusammenwirkt, urn die 
Mflnzen (C) in der Stapelposition stabil zu stapeln, wobei der 
Munzen-Stabilisierer wahrend des Stapelns von mindestens einigen 
der Einheitsanzahl von MQnzen einen nach unten gerichteten Druck 
auf die NUnzen ausObt. 

10. Stapelungs- und Verpackungseinrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der MOnzen-Stabilisierer (51) 

einen in einer vertikalen Ebene schwenkbaren Hebel (52) , eine 
drehbar an dem Hebel befestigte Stabilisierer-Walze (53) und 
eine auf den Hebel (52) einwirkende Zweiwege-Feder (54) auf- 
weist, urn Qber die Stabilisierer-Walze (53) einen nach unten 
gerichteten Druck auf die in der Stapelposition gestapelten 
Munzen (C) auszuQben, und um dann, wenn eine vorgegebene Anzahl 
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von Munzen gestapelt ist, den Hebel (52) von dem MOnzenstapel 
wegzuschwenken . 

11. Stapelungs- und Verpackungseinrlchtung tHr MCnzen nach 
Anspruch 3 , bei der eine von einem bidirektionalen Verpak- 

kungsmotor (Mp) angetriebene Steuerwelle (43) vorgesehen ist, 
die die Bewegring mindestens einer der Verpackxingswalzen (10, 11, 
12) in den und aus dem Walzeingriff mit dem Mdnzenstapel (C) 
heraus steuert, die Bewegung eines Paares von Falthaken (71) in 
Richtung auf die entgegengesetzten Enden des Mtozenstapels, der 
gerade in der Vgjrpackungsposition umwickelt wird, und von diesem 
weg steuert, um das Verpackungsband (65) gegen die Enden des 
Milnzenstapels zu falten, und die Bewegung der Miinzen-Hebevor- 
richtung (37) steuert, wobei die Steuerungswelle bei Jedem Ver- 
packungszyklus, bei dem ein MOnzenstapel umwickelt wird, eine 
vollstandige Umdrehung in einer vorgegebenen Vorwarts richtung 
von einer vorgeschriebenen normalen Winkelposition aus macht, 
gekennzeichnet durch eine Steuerungsvor richtung (100), die be- 
wirkt, daS der Verpackungsmotor (Mj^)- die Steuerwelle (43) durch 
Drehung derselben in die VorwSrts- oder die Ruckwartsbewegung in 
die normale Winkelposition zuruckfuhrt, wenn im Laufe jeweils 
eines Verpackungszyklus eine stdrung von einer Fehler-Detektor- 
vorrichtung (101, SI, S2, S3, S3', S4, S5, S6, S7) erfafit wird. 

12. Stapelxings- und Verpackungseinrlchtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Steuerungsvorrichtung (100) 

bewirkt, dafi der bidirektionale Verpackungsmotor (Mj^) die Steu- 
erwelle (43) in der Rickwartsrichtxing dreht, \am diese in die 
normale Winkelposition zurOckzufilhren, wenn die Storung in dem 
Zeitraum vom Anfang jedes Verpackungszyklus bis zu einem vor- 
gegebenen Zeitpunkt, erfafit wird, zu dem das Falthakenpaar (71) 
in Richtung der entgegengesetzten Enden des Munzenstapels (C) , 
der gerade in der Verpackungsposition umwickelt wird, bewegt 
werden* 

13. Stapelungs- und Verpackungseinrlchtung fflr Mixnzen nach 
Anspruch 12, bei der die Auswurf vorrichtung einen Auswurf- 
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motor (Ml) aufweist, dadurch geJcennzeichnetr dafi die Steuerungs- 
vorrichtung (100) mit dem Auswurf motor verbunden ist, urn die 
Auswurfvorrichtung daran zu hindern, die Mtozen (C) wahrend der 
Ruckwartsdrehung der Steuerwelle in die normale Winkelposition 
auszuwerfen« 

14. Stapelungs- und Verpackungseinrichtung fOr MQnzen nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daS die Stapelvorrich- 

tung einen Endlosriemen (72) aufweist, der ein Paar Riemenschei- 
ben betatigt, wobei eine Reihe von zahnen mit konstantem Abstand 
Ober der Lange...des Endlosriemens ausgebildet ist, um mit den 
nacheinander von der MOnzen-FOhrungsbahn (15) austretenden MOn- 
zen (C) zusammenzuwirken, wobei die zahne jede Munze in eine 
Schraglage anheben konnen, \im die nSchste MOnze darunter zu 
plazieren. 

15. Stapelungs- und Verpackungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , dafi die Stapelvorrichtung ein um 

eine vertikale Achse drehbares Stapelungsrad (24) aufweist, das 
mehrere radiale Speichen (24C) hat, die mit den nacheinander von 
der Munzen-Fahrungsbahn (15) austretenden Munzen (C) zusammen- 
wirken, wobei die Speichen jede Mtaze in eine SchrSglage anheben 
kdnnen, um die nSchste Mtoze darunter zu plazieren. 
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